《危险货物装卸软管定期检验规则》
编制说明    

广州特种承压设备检测研究院标准起草小组

一、标准制定的目的和意义
根据特种设备安全技术规范： TSG 21-2016《固定式压力容器安全技术监察规程》及TSG R0005-2011《移动式压力容器安全技术监察规程》的规定：需要在移动式压力容器和固定式压力容器之间进行装卸作业的装卸软管必须进行定期检验。

我省装卸软管使用数量多，软管质量参差不齐，存在较大的安全隐患。且因无对应的国家及地方检验标准，现阶段检验单位针对装卸软管检验的标准依据差别较大，检验方法不统一，导致检验质量无法保证，不能真实反映出装卸软管的安全水平。

为检验单位提供科学规范的检验依据，规范装卸软管的检验流程，填补国标在装卸软管检验工作上的空白。科学全面地反映出我省装卸软管安全程度，特制定装卸软管定期检验规范。

本标准将对我省装卸软管的检验质量、检验周期提出明确的规定。标准实施后将会大大提升我省装卸软管的安全水平，进而保障了使用场地的安全生产，对于我省特种行业整体安全生产将起到重大的社会效益。

二、制定工作简况  

（一）任务来源

2016年4月，我院向广东省质量技术监督局申请制定《危险货物装卸软管定期检验规则》。2016年5月广东省质量技术监督局下发了《关于下达2016年第一批广东省地方技术规范制定计划项目的通知》，批准同意我院负责组织起草该项地方技术规范。

（二）制定过程

根据《广州省地方技术规范制定（修订）项目任务书》的要求，我院于2016年6月组织成立了标准起草组，并明确了分工。

各阶段基本工作情况如下：

（1）2016年6月～2016年12月，在前期文献查阅和初步调研的基础上起草小组进行了技术论证和技术规范内容探讨，确定了本规范的制定原则、制定计划、基本框架和基本内容。

（2）2017年1月～2017年6月，起草小组对广州地区危险货物装卸软管的使用情况进行了全面的调研，并对调研资料进行了分析汇总，掌握了市内危险货物装卸软管使用的现状，明确了本规范的技术指标和主要内容。

（3）2017年7月～2018年2月，起草小组对广东省内其他检验单位的检验情况进行了调研，重点了解了危险货物装卸软管检验的主要因素，收集了装卸软管的装卸介质类别、各类装卸介质需要的使用压力，确定了规范的主要技术指标。

2018年3月～2018年5月，形成征求意见稿，向广州市质量技术监督局特设处、特种设备检验检测机构、危险货物装卸软管使用单位和制造单位共32个单位发了征求意见函，其中回函的单位23个，回函并提出意见的单位 个；没有回函的单位  个。根据反馈的意见，起草小组对相关内容进行了分析研究，对有关条款进行了修订，最后形成送审稿。  
三、制定原则
    《危险货物装卸软管定期检验规范》制定过程中严格遵循了规范性、一致性和先进性等原则。

1、规范性

按GB/T1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》的要求进行编制。

2、一致性

与现行有效的国家法律、法规、相关标准规范保持一致的前提下，依据TSG 21-2016《固定式压力容器安全技术监察规程》第7.19条及 TSG R0005-2011《移动式压力容器安全技术监察规程》第9.12条的要求，对危险货物装卸软管定期检验规范和要求作出具体的规定，是对相关标准规范，总体主题思想与《特种设备安全法》等的支持性标准一致。

3、先进性  

在制定本规范时，参考了国内和国际相关危险货物装卸软管定期检验规范的具体内容和要求，采用了ISO 1402-2009 Rubber and plastics hoses and hose assemblies -- Hydrostatic testing （中文名称: 橡胶和塑料软管和软管组件--静液压试验方法），吸收了其中部分先进理念和技术，体现了技术性、科学性和先进性的统一。
四、在地方技术规范涉及的范围内，广州市的基本情况

根据目前的使用情况，装卸软管的装卸介质主要有：LPG、LNG、氢气以及其他一些特殊的装卸介质；LPG（液化石油气）和LNG（液化天然气）介质的装卸软管使用主要集中在各个加油站、加气站；氢气以及其他特殊介质的装卸软管使用主要集中在各个工业气体公司。根据调查结果显示：广州市在用的各类装卸介质的装卸软管数量总计在600条左右。

五、内容说明
1、范围 

 规定了从事危险货物装卸软管定期检验机构和检验人员的资质、检验前的准备、检验内容与要求的检验结论。规定了装卸危险货物所用的软管及软管组合件的检验要求。本标准所称的危险货物是指GB12268中规定的危险化学品。

2、规范性引用文件

这里列出了本规范条文制定过程中所引用的各类标准。

3、术语和定义

对适用于本规范的有关术语进行了定义，包括危险货物、固定管钳、金属防护罩，避免引起歧义。
4、检验资质
本部分规定了危险货物装卸软管定期检验中一些对检验机构和检验人员以及检验报告的要求。
4.1检验机构应严格按照核准的检验范围从事危险货物装卸软管定期检验工作；应当接受质量技术监督部门的监督，并对危险货物装卸软管定期检验结论的真实性、准确性和有效性负责；应定期对检验人员进行检验工作安全教育，并且保存相关的记录。

4.2检验检测人员应取得相应的特种设备及检验检测人员证书，并且按照规定进行注册。

4.3检验报告应经检验人员签名，并由检验机构负责人或授权签字人批准。检验机构和检验人员应对检验结论的正确性负责。
5、检验前准备
5.1规定了检验人员应当对装卸软管进行资料审查。装卸软管的资料审查包括对装卸软管的质量证明书、产品合格证、铭牌、改造或维修情况、使用记录等。
5.2要求检验人员应当根据装卸软管的使用情况确定试验压力，并与使用单位代表进行确认。对于有特殊要求的装卸软管应制定检验方案，方案由检验机构授权的技术负责人或质量授权签字人审核批准。

5.3是对检验装置的要求。包括检查承压件、联接件、管路、快速街头及校验设备是否畅通、完好，仪表是否准确、灵敏，并且是否在检验有效期内。
5.4要求检查检验设备是否齐全、完好。检验设备包括试压罐、打压水泵、固定管钳、金属防护罩、惰性气体加压系统、调压器、排气管、机械式压力表、检验接头、泄压阀、万用表、游标卡尺等。
5.5是对装卸软管检验前准备工作的要求。
6、检验周期
根据装卸软管的使用情况，每年至少检验一次。

7、检验项目
本部分规定了装卸软管检验项目，包括外观检查、电阻测量、水压试验和气密性试验。
7.1对装卸软管外观检查的卸软管外观检查的要求。包括装卸软管铭牌、规格、型号及相关参数；装卸软管的材质是否与所接触的介质相容；装卸软管与两端接头的连接是否牢固、可靠；装卸软管是否有明显肉眼可视的缺陷，是否有变形、破裂、老化及堵塞等异常现象；测量装卸软管的内径。 
7.2对装卸软管电阻测量的要求。使用万用表对装卸软管进行电阻测量；用于道路运输液体危险货物罐式车辆金属常压罐体的装卸软管的两端接头电阻值应不大于5欧姆；用于移动式压力容器与固定式压力容器之间装卸作业的装卸软管两端接头电阻值应不大于10欧姆。
7.3水压试验
7.3.1是对选择压力表的要求。试验压力值应选择在压力表最大量程的15%至85%之间，压力表应在检定有效期内。

7.3.2对装卸软管安装工装夹具的要求。

7.3.3是受检装卸软管水平放置在金属防护罩内的要求。

7.3.4把是装卸软管升压的要求。装卸软管充满纯净水，排除装卸软管内的所有空气，然后连接到试验装置上。关闭阀门，通过增压泵以均匀的升压速率施加压力。

7.3.5保证装卸软管的自由端应不受任何限制的运动。

7.3.6对装卸软管水压试验压力的规定。水压试验压力的选择应在装卸软管的质量证明书、铭牌等相关资料齐全时，装卸软管的水压试验压力为该软管公称压力的1.5倍；装卸软管的质量证明书、铭牌等相关资料不齐全时，装卸软管的水压试验压力为用户提供该软管日常使用压力的1.5倍。

7.3.7规定装卸软管试验的原则性要求。先缓慢升压至装卸软管的公称压力或使用压力，保压足够时间，检查确认无泄漏后升压至1.5倍的装卸软管的公称压力或使用压力，保压足够时间，检查确认无泄漏后将压力降至装卸软管的公称压力或使用压力，保压足够时间。在试验过程中压力不下降、无泄漏、无可见的变形、无异常的响声，即为水压试验合格。

7.3.8是对升压速度的要求。

7.3.9是装卸软管保压期间的要求。不得采用连续加压来维持试验压力不变，耐压试验过程中不得带压紧固或者向受压元件施加外力。
7.4气密性试验
7.4.1是对选择压力表的要求。
7.4.2对装卸软管安装工装夹具的要求。
7.4.3对装卸软管的端口密封连接的要求。

7.4.4要求相关接头连接后将装卸软管浸泡入水槽内。

7.4.5要求试验过程中，装卸软管的自由端应不受任何限制的运动。

7.4.6对装卸软管气密性试验压力的规定。试验压力的选择应在装卸软管的质量证明书、铭牌等相关资料齐全时，装卸软管的气密性试验压力为该软管公称压力的1倍；装卸软管的质量证明书、铭牌等相关资料不齐全时，装卸软管的气密性试验压力为用户提供该软管日常使用压力的1倍。

7.4.7打开试验装置的阀门，将氮气缓慢充入装卸软管内。

7.4.8是对升压速度的要求。气密性试验时，应当先缓慢升至试验压力的10%，保压足够的时间，对软管和连接部位进行初次检查；如无异常现象，水面无气泡产生可继续升压至规定试验压力的50%，保压足够的时间，再次对软管和连接部位进行初次检查；如无异常现象，水面无水泡，按照规定试验压力的10%逐级升压试验压力，然后关闭进气阀门。保压足够的时间后检查，压力无下降，水面无水泡、无异常现象，即为气密性试验合格。

7.4.9是装卸软管保压期间的要求。

8、 检验结论

8.1检验结论分为“合格”和“不合格”两种。
8.1.1当装卸软管铭牌、规格、型号及相关参数不符合要求；装卸软管的材质与所接触的介质不相容；装卸软管与两端接头的连接不牢固、可靠；装卸软管有明显肉眼可视的缺陷，存在变形、破裂、老化及堵塞等异常现象时，应该判定为不合格。

8.1.2 测量装卸软管两端接头的电阻值，当用于道路运输液体危险货物罐式车辆金属常压罐体的装卸软管的两端接头电阻值大于5欧姆；用于移动式压力容器与固定式压力容器之间装卸作业的装卸软管两端接头电阻值大于10欧姆时，应该判定为不合格。
8.1.3 在水压试验过程中出现压力下降、泄漏、可见的变形、异常的响声时，应该判定为不合格。
8.1.4在气密性试验过程中出现压力下降，水面有气泡、有异常现象等情况时，应该判定为不合格。

8.2检验合格的装卸软管应及时做好铅封，注明下一次检验日期。
8.3检验不合格的装卸软管应及时做好标记。将在检验中发现的缺陷及问题在装卸软管检验申请（受理）单中检验情况的备注栏中说明。
8.4检验工作完成后，检验人员根据实际检验情况，出具装卸软管检验报告。
六、与有关现行法律、法规和强制性国家标准、行业标准、广东省地方标准的关系

本标准在依据： TSG 21-2016《固定式压力容器安全技术监察规程》第7.19条及 TSG R0005-2011《移动式压力容器安全技术监察规程》第9.12条。
    结合GB/T 10546-2013《在2.5MPa及以下压力下输送液态或气态液化石油气(LPG)和天然气的橡胶软管及软管组合件 规范》、GB 20689-2006《分配液化石油气（LPGs)用橡胶软管及软管组合件规范》、GB/T 5563-2013《橡胶和塑料软管及软管组合件 静液压试验方法》、GB/T 9572-2013 《橡胶和塑料软管及软管组合件 电阻和导电性的测定》、GB/T 9575-2013 《橡胶和塑料软管 软管规格和最大最小内径及切割长度公差》、GB/T 14525-2010 《波纹金属软管通用技术条件》、GB/T 7528-2011《橡胶和塑料软管及软管组合件 术语》、GB/T 9577-2001《橡胶和塑料软管及软管组合件 标志、包装和运输规则》、SH/T 3412 -1999《石油化工管道用金属软管选用、检验及验收》、GB 18564.1-2006 《道路运输液体危险货物罐式车辆 第1部分：金属常压罐体技术要求》的具体要求，对危险那化学品货物用装卸软管的定期检验工作进行了详细的规定。
七、贯彻技术规范的要求和措施建议

    建议本规范颁布后组织对广东省范围内危险货物装卸软管使用单位进行宣贯和培训，尽快在广东省范围内执行。   

八、其他需要说明的事项

1、本标准为第一次编制。
2、本标准没有涉及重大分歧意见。
3、本标准没有涉及废止现行有关标准和规范。
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