[bookmark: _GoBack]场（厂）内专用机动车辆修理单位证后监督抽查项目、内容及记录
                                                                          编号：
	单位名称
	

	注册地址
	

	办公地址
	

	修理车间地址
	

	许可证编号
	
	许可有效期
	      年   月   日

	许可项目
	□修理

	
	□提供许可证复印件，详细项目见许可复印件

	单位负责人
	
	联系电话
	

	单位联系人
	
	联系电话
	

	抽查组员
	
	抽查日期
	

	抽查组长
	




	序号
	抽查项目
	抽查内容
	抽查依据（法律法规安全技术规范条款）
	抽查方法
	抽查结果
（有缺陷的填写详细原因并提供照片或视频等见证材料）
	处罚依据

	一、资源条件

	1. 
	许
可
证
	许可证变更
	TSG 07-2019 §3.6.2
	核查生产单位名称、（制造、办公）地址是否与核准证一致；生产范围是否在许可证许可范围。
	□符合
□有缺陷：
	《广东省特种设备安全条例》
第五十条（一）；
《特种设备安全法》第八十一条（一）

	2. 
	
	许可证有效期
	TSG 07-2019 §3.6.3.3
	核查许可证是否在有效期内。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第八十一条（一）

	3. 
	人员
	人员统一要求如下：
1.社保证明：应提供抽查当月（或上一个月）的社保证明（有社保局盖章或网站可查）。
2.理工类中专或大专毕业工作一年经考核合格或理工类本科以上毕业，且经生产单位认定，可等同为技术员。
3.对于未获得工程技术人员职称的，其学历证应是与许可规则相适应的专业（必要时学历证书应由学信网验证，或者其他有效证明），并提供其从事机动车辆技术工作年限的有效见证材料，学历和从事机动车辆技术工作年限应至少符合下表要求，并经生产单位聘用，可等同为相对应职称：
	职称
	博士
	硕士
	本科
	大专（中专）

	高级工程师
	4年
	10年
	13年
	15年

	工程师
	1年
	4年
	7年
	9年

	助理工程师
	/
	1年
	2年
	3年


4.作业人员：在“全国特种设备公示信息查询平台”上核查相关作业人员信息。
5.高级技师和技师分别相当于工程师和助理工程师。
6.任命的技术负责人、质量保证体系人员、技术人员、项目负责人中的退休人员年龄不应超过70岁，且不超过2人。

	4. 
	
	技术负责人
应当任命技术负责人，全面负责本单位场（厂）内专用机动车辆修理活动中的技术工作。
	TSG 07-2019
§L1.1（1）
	与技术负责人进行交谈，确认其专业知识水平和实际能力是否满足其岗位职责要求，核查职称证、学历证、工作经历见证材料、任命书等。并查阅工资表（必要时）、身份证、劳动合同、相关保险证明等档案资料。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	5. 
	
	质量保证工程师
应当在其管理层中任命 1 名质量保证工程师，并且具有工程师职称和与许可项目相关的技术工作经历。
	TSG 07-2019
§L1.1（2）
§L3.1.1.1
§L3.2.1.1
	与质量保证工程师进行交谈，确认其专业知识水平和实际能力是否符合规定，核查职称证、学历证、工作经历见证材料、任命书等。并查阅工资表（必要时）、身份证、劳动合同、相关保险证明等档案资料。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	6. 
	
	质量控制系统责任人员
根据其许可项目，根据其许可项目，配备并任命工艺、材料与 零部件、产品检验和装配调试等质量控制系统责任人员。


	TSG 07-2019
§L1.1（2）
	与质量保证体系人员进行交谈，确认其专业知识水平和实际能力是否符合规定，核查职称证、学历证、工作经历见证材料、任命书等。并查阅工资表（必要时）、身份证、劳动合同、相关保险证明等档案资料。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	7. 
	
	技术人员（除技术负责人、质量保证体系人员外）
应具有机械、电气专业技术人员至少各3人。
	TSG 07-2019
§L3.1.1.2
§L3.2.1.2
	与部分技术人员进行交谈，确认其专业知识水平和实际能力是否符合规定，核查职称证、学历证、工作经历见证材料等。并查阅工资表（必要时）、劳动合同、相关保险证明等档案资料，必要时核查身份证。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	8. 
	
	检验人员
机动工业车辆(叉车)：质量检验人员不少于2人；
非公路用旅游观光车辆(观光车、观光列车)：质量检验人员不少于2人，其中持有相应无损检测资格证的人员至少1人。



	TSG 07-2019
§L3.1.1.3
§L3.2.1.3
	现场抽查1台修理档案，确认修理过程自检记录中的检验人员是否符合任职要求，并与检验人员进行交谈，确认其专业知识水平和实际能力是否符合规定。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	9. 
	
	作业人员
机动工业车辆(叉车)：修理人员不少于6名、焊工不少于2名；
非公路用旅游观光车辆(观光车、观光列车)：修理人员不少于6名、焊工不少于2名，电工不少于2名。
	TSG 07-2019
§L3.1.1.4
§L3.2.1.4
	核实相关作业资格证书的人员人数。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）
第八十六条（一）

	10. 
	工作场所
	具有固定的办公场所；修理车间面积不少于300m2。
	TSG 07-2019
§L3.1.2
§L3.2.2
	（1）租赁场所：核查办公场地租赁合同（租赁期限应自评审之日起四年以上）、出租房产权证明。
（2）自有场所：核查产权证明。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	11. 
	修理设备
	机动工业车辆(叉车)：修理用地沟或者举升设备、焊接设备、切割设备、千斤顶、充电机、轮胎专用拆装工具、空气压缩机、吊装设备、燃油系统清洗设备、润滑系统清洗设备、喷油器清洗设备；
非公路用旅游观光车辆(观光车、观光列车)：修理用地沟或者举升设备、控制系统编程器、焊接设备、切割设备、千斤顶、充电机、轮胎专用拆装工具、空气压缩机、吊装设备、燃油系统清洗设备、润滑系统清洗设备、喷油器清洗设备。
	TSG 07-2019
§L3.1.3
§L3.2.3
	查阅修理设备台账，核查设备实物。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	12. 
	检测仪器
	机动工业车辆(叉车)：噪声检测装置、制动性能测试装置、转向操纵力测试装置、万用表、踏板力计、手刹力计、气缸压力表、绝缘电阻测试仪、电喷车故障诊断仪、液压系统压力测试装置、磁粉检测仪(外委时不作要求)；
公路用旅游观光车辆(观光车、观光列车)：噪声检测装置、制动性能测试装置、转向操纵力测试装置、万用表、踏板力计、手刹力计、气缸压力表、绝缘电阻测试仪、电喷车故障诊断仪、磁粉检测仪(外委时不作要求)。






	TSG 07-2019
§L3.1.4
§L3.2.4
	查阅检测仪器台账，核查仪器实物，外委时核查外委协议等。
	□符合
□有缺陷：
	《特种设备安全法》第十八条
第八十一条（一）

	二、质量保证体系运行

	13. 
	文件记录控制
	（1)受控文件类别的确定，至少包括质量保证体系文件、外来文件，以及其他需要控制的文件；(2)文件管理，包括编制、审核、批准、标识、发放、修改、回收及其销毁的规定；其中外来文件控制还应当有收集(购买)、接收等规定；(3)质量保证体系相关部门、人员及场所使用的受控文件为有效版本的规定。受控文件的类别确定、发放使用、销毁，应当由相应质量控制系统责任人员审查确认，做出记录。外来文件包括法律、法规、安全技术规范及相关标准、外来设计文件，监督检验报告，受委托单位产品质量证明文件、资格证明文件等，其中法律、法规、安全技术规范及相关标准应当是合法出版的正式版本。(4)起重机械安装过程形成的记录的填写、确认、收集、归档、保管与保存期限、销毁的规定等；(5)质量保证体系实施部门、人员及场所使用相关受控记录表格有效版本的规定。记录的归档、受控记录表格有效版本，由相应质量控制系统责任人员进行审查确认，并且对记录的使用、保管进行定期检查，做出记录。
	TSG 07-2019
§M3.1
	审查受控文件清单、文件发放记录。
审查施工方案、作业文件、检验记录、检验检测和试验报告（包括分供方提供的检验检测和试验报告）等，记录的归档、受控记录表格有效版本，由相应质量控制系统责任人员进行审查确认，并且对记录的使用、保管进行定期检查，做出记录。
	□符合
□有缺陷：
	/

	14. 
	检验与试验控制
	(1)检验与试验工艺文件基本要求，包括依据、内容、方法等；(2)检验与试验条件控制，包括检验与试验场地、环境、温度、介质、设备(装置)、工装、试验载荷、安全防护、试验监督和确认等；(3)过程检验与试验控制，包括前道工序未完成所要求的检验与试验或者必须的检验与试验报告未签发和确认前，不得转入下道工序或者放行的规定；(4)最终检验与试验控制，包括最终检验与试验前所有的过程检验与试验均已完成，并且检验与试验结论满足安全技术规范及相关标准的规定；(5)检验与试验状态，如合格、不合格、待检的标识控制；(6)检验试验记录和报告控制，包括检验试验的记录、报告的填写、审核和确认等，检验试验记录、报告、归档以及保管的特殊要求等。检验与试验工艺，最终检验与试验报告，由相应质量控制系统责任人员审查确认，作出记录。
	TSG 07-2019
§M3.10
	抽查生产档案，审查各过程检验记录、报告，符合相关检验与试验工艺规定，检验与试验结论满足安全技术规范、标准的要求。
	□符合
□有缺陷：
	/

	15. 
	质量改进与服务
	 (1)质量信息控制，包括内、外部质量信息，特种设备安全监管部门和监督检验机构提出的质量问题，质量信息收集、汇总、分析、反馈、处理等；
(2)每年至少进行1次完整的内部审核，对审核发现的问题分析原因、采取纠正措施并跟踪验证其有效性；
(3)客户服务，包括服务计划、实施、验证和报告，以及相关人员职责等。
	TSG 07-2019
§M3.13
	审查质量改进与服务控制程序是否满足要求，审查最近一次内审档案，审查质量信息控制内容满足要求，审查质量信息收集、汇总、分析、反馈、处理档案，审查客服档案记录
	□符合
□有缺陷：
	/

	16. 
	人员管理
	(1)人员培训要求、内容、计划和实施等；
(2)特种设备许可所要求的相关人员的培训、考核档案；
(3)特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理。
	TSG 07-2019
§M3.14
	审查最近一次培训计划及培训相关资料，审查人事档案管理满足法规和许可规则的要求。
	□符合
□有缺陷：
	/

	三、生产工作质量

	17. 
	修理方案
	修理单位应具有修理方案（或者作业指导书）、修理完成后的检验文件，且应符合安全技术规范及相关标准的要求。
检验规程应当包括进货检验规程、过程检验规程、验收检验规程等，检验规程内容应当包括检验依据、检验与试验项目、检验与试验方法、技术参数要求、检验与试验仪器设备要求、抽样要求(必要时)、判定规则等。
	/
	抽查1台修理的设备，查看其修理方案，检验规程、外部购买件的检验记录，修理过程的检验记录，修理完成后的检验报告等，检验报告是否符合安全技术规范及相关标准的要求。
	□符合
□有缺陷：
	/

	18. 
	服务评价
	修理质量现场电话回访。修理后的自检报告是否移交，经修理后的设备是否还出现同一问题。
	/
	随机抽查近期修理设备5台，电话回访使用单位
	□符合
□有缺陷：
	/

	19. 
	修理记录
	修理单位是否开展日常维护保养和检查工作。检查日常维护保养、自行检查和全面检查记录是否符合安全技术规范（TSG N0001-2017　《场(厂)内专用机动车辆安全技术监察规程》）、相关标准、使用维护保养的要求。
	/
	抽查1台维护保养设备，查看相关记录是否符合安全技术规范及相关标准的要求。
	□符合
□有缺陷：
	/
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