广东省特种设备作业人员考核考试机构名录（二）
32.1 广东省工业设备安装有限公司


82.2 中国能源建设集团广东火电工程有限公司


162.3 广州广重企业集团有限公司


222.4 广州石化建筑安装工程有限公司


262.5 广州特种承压设备检测研究院


272.6 广州市特种设备行业协会


322.7 深圳市建安（集团）股份有限公司


342.8 番禺珠江钢管（珠海）有限公司


352.9 珠海共同低碳科技股份有限公司


372.10 珠海市嘉鑫特种设备检测有限公司


402.11 佛山市锅炉压力容器协会


422.12 广东省能源集团有限公司


442.13 大金空调（上海）有限公司惠州分公司


462.14 广东中泽重工有限公司


502.15 广东省特种设备检测研究院中山检测院


532.16 广东省特种设备检测研究院江门检测院


562.17 住重福惠动力机械有限公司


582.18 广东建成机械设备有限公司


602.19 湛江市质量安全技术协会


622.20 广东粤凯机械有限公司


642.21 广东茂化建集团有限公司


712.22 茂名重力石化装备股份公司


772.23 广东省特种设备检测研究院肇庆检测院


862.24 广东博盈特焊技术股份有限公司


892.25 广州起重机械有限公司


912.26.汕头市潮阳区旭阳职业技术学校  






2.1 广东省工业设备安装有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材
外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	FCAW-FeⅡ-2G(K)-12-FefS-11/15
	方木森
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-3G(K)-12-FefS-11/15
	方木森
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有衬垫
	不限
	≥76（1G）    ≥600（3G）
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-1G-6-FefS-11/15
	彭伟福
	手工
	FCAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；

1F；
	有/无
	≤12
	≥76
	FefS
	11/15

	GMAW-FeⅡ-5FG-12/32-FefS-11/16
	宋紫阳
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2(R)FG；5FG；

1F； 2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ-6G-12/89-FefS-11/16
	方木森 黎活区
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GTAW-FeⅡ-6G-4/89-FefS-02/11/12和GMAW-FeⅡ-6G(K)-8/89-FefS-11/16
	彭伟福
	手工
	GTAW和GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)

K

(GMAW)
	≤8(GTAW)；

≤16(GMAW)
	≥76
	FefS
	02/11/12

〔GTAW〕

11/16〔GMAW〕

	GTAW-FeⅡ-6G-4/89-FefS-02/11/12和FCAW-FeⅡ-6G(K)-8/89--FefS-11/15
	彭伟福
	手工
	GTAW和FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)

K

(FCAW)
	≤8(GTAW)；

≤16(FCAW)
	≥76
	FefS
	02/11/12

〔GTAW〕

11/15〔(FCAW〕

	GTAW-AlⅢ-2FG(K)-8/44-AlfS3-02/11/14
	宋紫阳
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	2FG；

1F；2F(R)
	有衬垫
	≤16
	≥25
	AlfS1/2/3
	02/11/14

	GTAW-AlⅢ-6G-5/44-AlfS3-02/10/14
	宋紫阳
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	AlfS1/2/3
	02/10/14

	GTAW-AlV-6G-8/60-AlfS2-02/10/14
	杨楚辉 方木森
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤16
	≥25
	AlfS1/2/3
	02/10/14

	GTAW-AlⅢ-2G（K）-12-AlfS3-02/11/14
	方木森
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	AlfS1/2/3
	02/11/14

	GTAW-AlⅢ-3G（K）-12-AlfS3-02/11/14
	方木森
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有衬垫
	不限
	≥76（1G）    ≥600（3G）
	AlfS1/2/3
	02/11/14

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/32-FefS-02/11/12
	宋紫阳
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6FG-4/32-FefS-02/11/12和SMAW-FeⅡ-6FG(K)-8/32-Fef3J
	杨楚辉
	手工
	GTAW和SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)K

(SMAW)
	≤8(GTAW)

≤16(SMAW)
	≥25
	FefS 

(GTAW)； Fef1/f3/f3J  (SMAW)
	02/11/12

〔GTAW〕

	GTAW-FeⅡ-6G-12/89-FefS-02/11/12
	宋紫阳
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-4/57-FefS-02/11/12和SMAW-FeⅡ-6G(K)-8/57-Fef3J
	宋紫阳
	手工
	GTAW和SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)K

(SMAW)
	≤8(GTAW)；

≤16(SMAW)
	≥25
	FefS (GTAW)； Fef1/f3/f3J  (SMAW)
	02/11/12

〔GTAW〕

	GTAW-FeⅡ-6G-2/32-FefS-02/11/12和SMAW-FeⅡ-6G(K)-3/32-Fef3J
	魏伟灵
	手工
	GTAW和SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)K

(SMAW)
	≤4(GTAW)

≤6(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)； Fef1/f3/f3J  (SMAW)
	02/11/12 (GTAW)

	GTAW-FeⅡ-6G-5/42-FefS-02/11/12
	方木森 魏伟灵 
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-5/20-FefS-02/11/12
	刘德承
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥20
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ-6G-7/60-FefS-02/10/12
	刘德承

杨楚辉
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤14
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-6G-4/51-FefS-02/10/12和SMAW-FeⅢ-6G(K)-8/51-Fef3J
	方木森
	手工
	GTAW和SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)K

(SMAW)
	≤8

(GTAW)；

≤16

(SMAW)
	≥25
	FefS(GTAW)；Fef1/f3/f3J

(SMAW)
	02/10/12 (GTAW)

	GTAW-FeⅣ-6FG-12/32-FefS-02/10/12
	杨楚辉
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-3/12-FefS-02/10/12
	宋紫阳
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥12
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-5/22-FefS-02/10/12
	魏伟灵
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥22
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6G-5/45-FefS-03/02/11/12
	方木森
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	03/
02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6G-2/45-FefS-02/10/12和SMAW-FeⅣ-6G（K）-3/45-Fef4J
	宋紫阳
	手工
	GTAW

和

SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)K

(SMAW)
	≤4(GTAW)；≤6(SMAW)
	≥25
	FefS(GTAW)；Fef4/f4J

(SMAW)
	02/10/12 (GTAW)

	SAW-1G(K)-07/09/19
	魏伟灵 张卫东
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G；

1F
	有

衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-6G-04/07/09/20
	张卫东 杨楚辉 易健明 黎活区
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	04/
07/09/20

	SMAW(N8)-FeⅡ-3G-Fef4
	易健明
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ
	1G；

3G
	不

适用
	堆焊母材厚度≥8

堆焊厚度不限
	≥76（1G）    ≥600（3G）
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅡ-1G(K)-12-Fef3J
	林灼灵
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；

1F
	有

衬垫
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	黎活区 彭余暑
	手工
	SMAW
	FeⅠ/eⅡ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	张卫东
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76（1G）    ≥600（3G）
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/32-Fef3J
	林灼灵 
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-12/57-Fef3J
	林灼灵 杨楚辉
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-5/42-Fef3J
	彭伟福
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅢ-6G-7/60-Fef3J
	杨楚辉
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤14
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-1G-12-Fef4
	易健明
	手工
	SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；

1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-5/45-Fef4
	彭余暑
	手工
	SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-5/45-Fef4J
	彭伟福 黎活区
	手工
	SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef4/f4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/32-Fef4J
	方木森
	手工
	SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4/f4J
	/

	TB-Cu/FeⅣ-BⅢ-↓-（1.0/10+1.0/12）
	张卫东
	手工
	TB
	Cu（Ⅰ/Ⅱ）/FeⅣ
	向下漫流

↓
	不适用
	0. 5~2.0
	≥10
	BⅢ
	/

	TB-CuI-BⅡ-→-1.5/16
	林灼灵
	手工
	TB
	CuⅠ/Ⅱ
	横向漫流  ； 向下漫流

→          ↓
	不适用
	0.75~3.0
	≥16
	BⅡ
	/

	TB-CuI-BⅢ-→-1.5/16
	魏伟灵
	手工
	TB
	CuⅠ/Ⅱ
	横向漫流  ； 向下漫流

→          ↓
	不适用
	0.75~3.0
	≥16
	BⅢ
	/

	TB-CuI-BⅢ-↓-1.5/16
	魏伟灵
	手工
	TB
	CuⅠ/Ⅱ
	向下漫流

↓
	不适用
	0.75~3.0
	≥16
	BⅢ
	/

	TB-CuI-BⅡ-↑-1.5/16
	黎活区

彭伟福

杨楚辉
	手工
	TB
	CuⅠ/Ⅱ
	向上漫流  ；  向下漫流

↑          ↓
	不适用
	0.75~3.0
	≥16
	BⅡ
	/


2.2 中国能源建设集团广东火电工程有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	王化
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、

1F、2F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	王化
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G、

1F、2F、3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)
﹥600(3G)
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-4G-12-Fef3J
	王化
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、4G、

1F、2F、4F
	有/无
	不限
	≥76(1G)
﹥600(4G)
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/60-Fef3J
	邱朝领
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-15/76-Fef3J
	胡鹏
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅢ-6G-13/51-Fef3J
	邱朝领
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/60-Fef4J
	吴亮
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/50.8-Fef4J
	邱朝领
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅢ/NiⅢ

-6G-13/51-Nif3
	邱朝领
	手工                                                                                                                                                
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ

+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5、Cuf4
	/

	SMAW-FeⅢ/FeⅣ

-6G-13/51-Nif3
	邱朝领
	手工
	SMAW                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
	FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5、Cuf4
	/

	SMAW-FeⅣ/NiⅢ

-6G-12/50.8-Nif3
	胡鹏
	手工
	SMAW
	FeⅣ+

NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5、Cuf4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/50.8-Nif3
	胡鹏
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5、Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ

-6G-12/50.8-Nif3
	胡鹏
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5、Cuf4
	/

	SMAW(N7)-FeⅣ-6G-45-Nif3
	曾垂献
	手工
	SMAW
	FeⅣ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	焊缝：不限

母材：≥7
	≥25
	Nif1/2/3/4/5、Cuf4
	/

	GTAW-FeⅡ-6G
-1.65/13.7-FefS-02/11/12
	吴亮
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤3.3
	≥13.7
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ

-6G-13/57-FefS-02/11/12
	邱朝领
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ

-6G-3/16-FefS-02/10/12
	王化
吴亮
刘仔才
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6
	≥16
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-6G-5/51-FefS-02/10/12
	王化
胡鹏
刘仔才
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ

-6G-13/51-FefS-02/10/12
	王化
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G

-1.65/13.7-FefS-02/10/12
	吴亮
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤3.3
	≥13.7
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-3/16-FefS-02/10/12
	王化
刘仔才
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6
	≥16
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ

-6G-12/50.8-FefS-02/10/12
	王化
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-5/60-FefS-02/10/12
	王化
胡鹏
刘仔才
邱朝领
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-2/10-FefS-02/10/12
	谢绍岭
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤4
	≥10
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-2/10-NifS3-02/10/12
	谢绍岭
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤4
	≥10
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-CuⅠ-6G-1/25-CufS1-02/10/12
	林建军
	手工
	GTAW
	CuⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤2
	≥25
	CufS1
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ-6G-2/10-NifS3-02/10/12
	谢绍岭
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤4
	≥10
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ/NiⅢ-6G-2/10-NifS3-02/10/12
	谢绍岭
	手工
	GTAW
	FeⅣ+

NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤4
	≥10
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ/NiⅢ

-6G-13/51-NifS3-02/10/12
	邱朝领
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ/FeⅣ

-6G-13/51-NifS3-02/10/12
	邱朝领
	手工
	GTAW
	FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ/NiⅢ-
6G-12/50.8-NifS3-02/10/12
	胡鹏
	手工
	GTAW
	FeⅣ+

NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G
-12/50.8-NifS3-02/10/12
	胡鹏
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ-6G
-12/50.8-NifS3-02/10/12
	胡鹏
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-AlⅠ-6G-4/60-AlfS3-02/11/14
	邱朝领
	手工
	GTAW
	AlⅠ/AlⅡ/AlⅢ/AlⅣ/AlⅤ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤8
	≥25
	AlfS1/2/3
	02/11/14

	GTAW-TiⅠ-6G-0.5/28-TifS1-02/10/12
	林建军
	手工
	GTAW
	TiⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤1
	≥25
	TifS1/2/4
	02/10/12

	GTAW(N5)-FeⅡ-6G-60-FefS-02/11/12
	曾垂献
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	焊缝：不限

母材：≥5
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW(N5)-FeⅡ-6G-60-NifS3-02/11/12
	曾垂献
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	焊缝：不限

母材：≥5
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/11/12

	GTAW(N7)-FeⅣ-6G-45-NifS3-02/11/12
	曾垂献
	手工
	GTAW
	FeⅣ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	焊缝：不限

母材：≥7
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6FG-2/51-FefS-02/11/12和 SMAW-FeⅡ-6FG(K)-12/51-Fef3J
	王化
刘仔才
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4

(GTAW)
不限(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅡ-6G-3/54-FefS-02/11/12 和 SMAW-FeⅡ-6G(K)-6/54-Fef3J
	胡鹏
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)
≤12

(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅡ-6G-2/133-FefS-02/11/12和SMAW-FeⅡ-6G(K)-12/133-Fef3J
	胡鹏
高粤明
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4

(GTAW)
不限(SMAW)
	≥76
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅢ-6FG-2/60-FefS-02/10/12和SMAW-FeⅢ-6FG(K)-10/60-Fef3J
	刘仔才
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4

(GTAW)
≤20

(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅢ-6G-3/51-FefS-02/10/12 和 SMAW-FeⅢ-6G(K)-6/51-Fef3J
	王化
刘仔才
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)
≤12

(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅢ-6G-3/89-FefS-02/10/12 和 SMAW-FeⅢ-6G(K)-12/89-Fef3J
	邱朝领
高粤明
刘仔才
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)
不限(SMAW)
	≥76
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅣ-6FG-2/60-FefS-02/10/12 和 SMAW-FeⅣ-6FG(K)-10/60-Fef4J
	邱朝领
胡鹏
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4
(GTAW)
≤20
(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef4、Fef4J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅣ-6G-2/60-FefS-02/10/12 和 SMAW-FeⅣ-6G(K)-6/60-Fef4J
	王化
吴亮
刘仔才
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4

(GTAW)
≤12

(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef4、Fef4J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅣ-6G-3/219-FefS-02/10/12 和 SMAW-FeⅣ-6G(K)-9/219-Fef4J
	邱朝领
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)
≤18

(SMAW)
	≥76
	FefS

(GTAW)

Fef4、Fef4J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅢ/NiⅢ

-6FG-3/51-NifS3-02/10/12和SMAW-FeⅢ/NiⅢ

-6FG(K)-9/51-Nif3
	邱朝领
	手工
	GTAW
SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)
≤18

(SMAW)
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4

(GTAW)
Nif1/2/3/4/5；Cuf4

(SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅢ/FeⅣ

-6FG-3/51-NifS3-02/10/12

和SMAW-FeⅢ/FeⅣ-6FG(K)-9/51-Nif3
	邱朝领
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)
≤18

(SMAW)
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4

(GTAW)
Nif1/2/3/4/5；Cuf4

(SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GMAW-FeⅡ-6G-10/133-FefS-11/16
	王化
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤20
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ-6G-14/133-FefS-11/16
	邱朝领
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ-6G-10/89-FefS-10/16
	林建军
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤20
	≥76
	FefS
	10/16

	GMAW-AlⅠ-3F-10-AlfS3-15
	邱朝领
刘仔才
	手工
	GMAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1F、2F、3F
	有/无
	不限
	≥76
	AlfS1/2/3
	15

	GMAW-AlⅠ-4F-10-AlfS3-15
	邱朝领
	手工
	GMAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1F、2F、4F
	有/无
	不限
	≥76
	AlfS1/2/3
	15

	GMAW-AlⅠ

-6G(K)-10/170-AlfS3-10/15
	邱朝领
刘仔才
	手工
	GMAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤20
	≥76
	AlfS1/2/3
	10/15

	FCAW-FeⅠ

-6G-10/133-FefS-11/15
	吴亮
	手工
	FCAW
	FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤20
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅠ

-6G-12/133-FefS-11/15
	邱朝领
	手工
	FCAW
	FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-6G-12/133-FefS-11/15
	林建军
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-6G-10/89-FefS-11/15
	林建军
	手工
	FCAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤20
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW(N5)-FeⅡ-6G-60-FefS-11/15
	曾垂献
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	焊缝：不限

母材：≥5
	≥25
	FefS
	11/15

	SAW-1G(K)-07/09/19
	王化

吴亮

邱朝领

刘仔才
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	林建军

谢绍岭
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	GTAW-6G-05/07/09/19
	林建军
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	GTAW(N5)-1G-05/07/09/19
	曾垂献
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G、1F
	/
	焊缝：不限

母材：≥5
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	GMAW-5G-07/09/19
	曾垂献
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G、3G、4G、5G、
1F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	GMAW(N6)-1G-07/09/19
	曾垂献

谢绍岭
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G、1F
	/
	焊缝：不限

母材：≥6
	不限
	FefS
	07/09/19

	FCAW(N6)-1G-07/09/19
	曾垂献
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G、1F
	/
	焊缝：不限

母材：≥6
	不限
	FefS
	07/09/19

	SW-4S-07
	邱朝领

王化
	机动
	SW
	各类别钢号
	1S、2S、4S
	/
	/
	/
	/
	07


2.3 广州广重企业集团有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	FCAW(N8)-1G-07/09/19
	陈思次  梁焯根 刘香云
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥8

堆焊厚度不限
	/
	FefS
	07/09/19

	FCAW(N8)-FeⅡ-1G-FefS-11/15/16
	陈思次 邓长风 刘香云
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥8

堆焊厚度不限
	/
	FefS
	11/15/16

	GMAW-4F-07/08/19
	何尚平梁焯根 周房桂
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1F、2F、4F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	07/08/19

	GMAW-FeⅡ-3G-12-FefS-11/15/16
	陈思次 邓长风 梁礼光
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G、

1F、2F、3F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15/16

	GMAW-FeⅡ-5FG-12/89-FefS-11/15/16
	严子财
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15/16

	GTAW(N8)-1G-05/07/09/19
	陈思次 邓长风 梁焯根
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥8

堆焊厚度不限
	/
	FefS
	05/07/

09/19

	GTAW(N8)-FeⅡ-1G-FefS-02/11/12
	陈思次  刘香云  郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥8

堆焊厚度不限
	/
	FefS
	02/11/12

	GTAW-1G-04/07/09/19
	邓长风 严子财
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G； 1F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	04/07/09/19

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	陈思次  刘香云
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/

09/19

	GTAW-FeⅡ/NiⅢ-5FG-12/12-NifS3-02/10/12
	梁礼光郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅠ/ FeⅡ+NiⅢ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	NifS1、NifS2、NifS3、NifS4、NifS5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ/NiⅢ-6G-4/16-NifS3-02/10/12
	刘香云郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅠ/ FeⅡ+NiⅢ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F；3F；4F；5F
	有/无
	≤8
	≥16
	NifS1、NifS2、NifS3、NifS4、NifS5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-5FG(K)-3/12-FefS-01/02/11/12
	梁礼光邓长风
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤6
	≥12
	FefS
	01/02/11/12

	GTAW-FeⅡ-5FG-12/12-FefS-02/11/12
	陈思次  张毅全  郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-12/57-FefS-02/11/12
	严子财  张毅全  郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-3/12-FefS-02/11/12
	严子财  张毅全  郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥12
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ-3G-12-FefS-02/10/12
	梁礼光
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；3G；1F；2F；3F；
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-5FG-12/16-FefS3-02/10/12
	梁礼光
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥16
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-5FG(K)-3/12-FefS-01/02/11/12
	刘香云郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤6
	≥12
	FefS
	01/02/11/12

	GTAW-FeⅣ-5FG-12/12-FefS-02/10/12
	陈思次  张毅全  郑文喜
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-12/51-FefS-02/10/12
	严子财  梁礼光 刘香云
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-3/12-FefS-02/10/12
	严子财  梁礼光 刘香云
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥12
	FefS
	02/10/12

	GTAW-TiⅠ-1G-10-TifS1-02/10/12
	张毅全
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	1G

1F
	有/无
	≤20
	≥76
	TifS1、TifS2、TifS4
	02/10/12

	GTAW-TiⅠ-6G-3/57-TifS1-02/10/12
	陈思次    郑文喜 梁礼光 严子财
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥25
	TifS1、TifS2、TifS4
	02/10/12

	GTAW-TiⅡ-5FG(K)-1/18-TifS1-01/02/10/12
	梁礼光严子财
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤2
	≥18
	TifS1、TifS2、TifS4
	01/02/10/12

	GTAW-TiⅡ-6G-3/57-TifS1-02/10/12
	严子财郑文喜
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥25
	TifS1、TifS2、TifS4
	02/10/12

	SAW(N20)-1G-07/09/19
	邓长风梁焯根 何尚平 张毅全
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥20

堆焊厚度不限
	/
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	梁焯根   张毅全梁礼光  周房桂
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、

1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	SMAW(N12)-FeⅡ-1G-Fef4J
	何尚平 
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥12

堆焊厚度不限
	/
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW(N12)-FeⅡ-1G-Nif3
	邓长风 刘香云
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥12

堆焊厚度不限
	/
	Nif1、Nif2、Nif3、Nif4、Nif5、Cuf4
	/

	SMAW(N8)-FeⅡ-1G-Fef4J
	刘香云 周房桂
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥8

堆焊厚度不限
	/
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅡ-5FG-12/15-Fef3J
	周房桂
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥15
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-5FG-12/16-Fef3J
	何尚平
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥16
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-12/57-Fef3J
	何尚平 周房桂
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅢ-3G-12-Fef3J
	严子财
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、3G、 1F、2F、3F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅢ-3G-12-Fef4J
	严子财
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、3G、 1F、2F、3F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅢ-5FG-12/16-Fef3J
	何尚平
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥16
	Fef1、Fef3、Fef3J
	/

	SMAW-FeⅢ-5FG-12/16-Fef4J
	何尚平
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥16
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-5FG-12/15-Fef4J
	何尚平 邓长风
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥15
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/51-Fef4J
	何尚平 周房桂
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-NiⅢ/FeⅡ-5FG-12/34-Nif3
	刘香云 周房桂
	手工
	SMAW
	FeⅠ/ FeⅡ+NiⅢ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F    
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1、Nif2、Nif3、Nif4、Nif5、Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-5FG-12/34-Nif3
	邓长风刘香云 
	手工
	SMAW
	  NiⅠ/ NiⅡ/NiⅢ
	2F(R)G；5FG； 1F；2F；3F；4F；5F    
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1、Nif2、Nif3、Nif4、Nif5、Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-6G-12/51-Nif3
	邓长风周房桂
	手工
	SMAW
	  NiⅠ/ NiⅡ/NiⅢ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1、Nif2、Nif3、Nif4、Nif5、Cuf4
	/

	SW-4S-07
	梁焯根   张毅全梁礼光
	机动
	SW
	各类别钢号
	1S、2S、4S
	不适用
	不适用
	不适用
	不适用
	不适用


2.4 广州石化建筑安装工程有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号G
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	OFW-FeⅠ-5G-2.5/25-FefS-02
	陈良发
	手工
	OFW
	FeⅠ
	1G；3G；4G；5G
1F；3F；4F；5F
	有/无
	≤5
	≥25
	FefS
	02

	GTAW-5FG-05/07/09/19
	陈良发
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	2FG；2FRG；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	SMAW-FeⅡ-4G-12-Fef3J
	刘思强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；4G；
1F；2F(R)；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76（1G）
≥600（4G）
	Fef1/ f3/ f3J
	/

	GMAW-FeⅡ-6G-8/159-FefS-11/15
	刘思强
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤16
	≥76
	FefS
	11/15

	SMAW-FeⅡ-1G(K)-6-Fef3J
	陆耀基
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ
	1G
1F
	有
衬垫
	≤12
	≥76
	Fef1/f3
/f3J
	/

	GTAW-FeⅡ-5FG-12/19-FefS-02/11/12
	陆耀基
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-5FG-12/19-FefS-02/10/12
	陆耀基
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	FefS
	02/10/12

	SAW(N20)-1G-07/09/19
	陆耀基
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
	不
适用
	堆焊母材厚度≥20
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	陆耀基
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
1F
	有
衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	成天强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3
/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	成天强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76
1G
≥600
3G
	Fef1/f3
/f3J
	/

	SMAW-FeⅢ-6G-10/159-Fef3J
	成天强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤20
	≥76
	Fef1/f3
/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/168-Fef4J
	成天强
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4/f4J
	/

	GTAW-FeⅢ-6G-2/60-FefS-02/10/12和
SMAW-FeⅢ-6G(K)-5/60-Fef3J
	成天强
	手工
	GTAW
和
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
(GTAW)
K
(SMAW)
	≤4
(GTAW)；
≤10
(SMAW)
	≥25
	FefS
(GTAW)；Fef1/f3/f3J
(SMAW)
	02/10/12 (GTAW)

	SMAW-NiⅡ-6G-5/48-Nif2
	何礼房
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ
/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Nif1/2/3/4/5
Cuf4
	/

	SMAW-FeⅣ-2G-12-Fef4J
	何礼房
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4/f4J
	/

	GTAW-FeⅣ-6G-2/60-FefS-02/10/12和SMAW-FeⅣ-6G(K)-3/60-Fef4J
	何礼房
	手工
	GTAW
和
SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
(GTAW)
K
(SMAW)
	≤4
(GTAW)；
≤6
(SMAW)
	≥25
	FefS
(GTAW)；Fef4/f4J
(SMAW)
	02/10/12 (GTAW)

	SMAW-FeⅢ-6FG-12/60-Fef3J
	何礼房
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3
/f3J
	/

	GTAW-FeⅣ-1G-4-FefS-03/11/12
	何礼房
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；1F
	有/无
	≤8
	≥76
	FefS
	03/11/12

	SMAW-FeⅡ-6GX-16/508-Fef2
	何礼房
	手工
	SMAW
	FeⅠ/ FeⅡ
	1G；2G；5GX；6GX
1F；2F；3F；4F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2
	/

	SMAW-FeⅡ-5GX-3/508-Fef2和FCAW-FeⅡ-5GX(K)-13/508-FefS-11/15
	何礼房
	手工
	SMAW/FCAW
	FeⅠ/ FeⅡ
	1G；2G；5GX
1F； 3F；4F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2
FefS
	11/15

	GTAW-FeⅣ-6G-2.8/34-FefS-02/10/12
	陆永安
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤5.6
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-6G-5/60-FefS-02/10/12
	陆永安
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-5/48-NifS2-02/10/12
	陆永安
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	02/10/12

	SMAW(N8)-FeⅡ-2G-Fef4
	陆永安
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G
	不
适用
	堆焊母材厚度≥8
堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4
	/

	SMAW(N8)-FeⅡ-3G-Fef4
	陆永安
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ
	1G；3G
	不
适用
	堆焊母材厚度≥8
堆焊厚度不限
	≥76(1G)
≥600(3G)
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-5FG-12/57-Fef4J
	陆永安
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4/f4J
	/


2.5 广州特种承压设备检测研究院
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊件厚度范围

(mm)
	管材外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	BW-J-d
	丁金森 喻文 伍树坤 陈家善

吴文栋 涂欣 李智 笪菁
	机动
	BW
	-
	d
	-
	不限
	≤250
	-
	-

	BW-J-D
	丁金森 喻文 伍树坤 陈家善

吴文栋 涂欣 李智 笪菁
	机动
	BW
	-
	D
	-
	不限
	＞250
	-
	-

	BW-J-S
	陈家善 吴文栋 涂欣 李智 笪菁
	机动
	BW
	-
	S
	-
	不限
	不限
	-
	-

	EW-Z-C
	丁金森 喻文 伍树坤 陈家善

吴文栋 涂欣 李智 笪菁
	自动
	EW
	-
	C
	-
	不限
	不限
	-
	-

	EW-Z-A
	丁金森 喻文 伍树坤 陈家善

吴文栋 涂欣 李智 笪菁
	自动
	EW
	-
	A
	-
	不限
	不限
	-
	-


2.6 广州市特种设备行业协会
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/16-Fef3J
	杨少鑫

陈联伟
郭晋浩
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-12/68-Fef3J
	杨少鑫

陈联伟
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW(N6)-FeⅡ-6G-48-Fef4J
	杨少鑫

单松波
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
	不适用
	堆焊母材厚度

≥6

堆焊厚度不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/16-Fef4J
	周三忠

单松波
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/65-Fef4J
	周三忠

单松波
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/16-FefS-02/11/12
	杨少鑫

单松波
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-5/16-FefS-02/11/12
	周三忠
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥16
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-12/57-FefS-02/11/12
	陈联伟
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6FG-12/16-FefS-02/10/12
	杨少鑫

单松波
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-5/16-FefS-02/10/12
	陈联伟
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥16
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-12/65-FefS-02/10/12
	周三忠
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-TiⅠ-6G-3/57-TifS1-02/10/12
	单松波
	手工
	GTAW
	TiⅠ;

TiⅡ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6
	≥25
	TifS1/2/4
	02/10/12

	GMAW-FeⅡ-6FG-12/16-FefS-11/16
	周三忠

陈联伟
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ-6G-12/68-FefS-11/16
	陈联伟
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ-6G-12/89-FefS-11/16
	周三忠
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ-2FG-12/32-FefS-11/16
	杨少鑫
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG

1F、2F(R)
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ-5FG-12/32-FefS-11/16
	单松波
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ-1G-12/65-FefS-11/16
	杨少鑫
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ-6G-12/65-FefS-11/16
	单松波
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	FCAW-FeⅡ-5FG-12/16-FefS-11/15
	杨少鑫

陈联伟
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-6G-12/68-FefS-11/15
	杨少鑫

陈联伟
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-5FG-12/32-FefS-11/15
	周三忠

单松波
	手工
	FCAW
	FeⅣ；
FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-6G-12/65-FefS-11/15
	周三忠

单松波
	手工
	FCAW
	FeⅣ；

FeⅣ+ FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GTAW-1G-05/07/09/19
	周三忠

单松波
郭晋浩
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	05/07/09

/19

	GTAW(N)-1G-05/07/09/19
	陈联伟

单松波
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	05/07/09

/19

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	周三忠

单松波
郭晋浩
	机动
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09

/19

	GMAW-1G-07/09/19
	杨少鑫

周三忠

郭晋浩
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G
1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-2FG(K)-07/09/19
	杨少鑫

周三忠
郭晋浩
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	2FG
1F、2F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	FCAW(N)-1G-07/09/19
	陈联伟

单松波
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW(N)-1G-07/09/19
	周三忠

单松波
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	杨少鑫

陈联伟
郭晋浩
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	PAW-1G-07/09/19
	周三忠

单松波
	机动
	PAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	FB-→-Φ6
	杨少鑫

陈联伟
	机动
	FB
	CuⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/V

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅳ
	水平漫流、向下漫流

     →      ↓
	不适用
	不限
	不限
	FefS
	/

	OFW-FeI-5G-3/38-FefS-02
	周三忠

杨少鑫
	手工
	OFW
	FeI
	1G、3G、4G、5G、

1F、3F、4F、5F
	无衬垫
	≤3
	≥25
	FefS
	02

	TB-CuⅠ-BⅡ-→-1.5/28
	杨少鑫

陈联伟
	手工
	TB
	CuⅠ/Ⅱ
	水平漫流、向下漫流

→       ↓
	不适用
	0.75～3
	≥25
	BⅡ
	/

	GTAW-NiⅢ-6G-6/16-NifS3-02/10/12
	杨少鑫
	手工
	GTAW
	NiI/II/III

/IV/V
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥16
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ/FeⅣ-6G-6/16-NifS3-02/10/12
	杨少鑫
	手工
	GTAW
	FeⅣ+

 NiI/II/III/IV/V
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥16
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/10/12

	GTAW(N6)-FeⅡ-6G-48-NifS3-02/11/12
	杨少鑫
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
	不适用
	堆焊母材厚度≥6

堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5、CufS4
	02/11/12

	GTAW-TiⅡ-6G-5/16-TifS1-02/10/12
	周三忠
	手工
	GTAW
	TiⅠ;

TiⅡ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥16
	TifS1/2/4
	02/10/12

	SMAW-NiⅢ-2G-6-Nif3
	陈联伟
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ

/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G

1F；2F(R)
	有/无
	≤12
	≥25
	Nif1/2/3/4/5

Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ/FeⅣ-6G-6/33-Nif3
	单松波
	手工
	SMAW
	FeⅣ+

NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Nif1/2/3/4/5

Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-6G-6/33-Nif3
	单松波
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Nif1/2/3/4/5

Cuf4
	/

	SMAW(N6)-FeⅡ-6G-48-Nif3
	单松波
	手工
	SMAW
	FeⅠ
FeⅡ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
	不适用
	堆焊母材厚度≥6

堆焊厚度不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5

Cuf4
	/

	GTAW-TiⅡ-6FG-6/16-TifS1-02/10/12
	单松波
	手工
	GTAW
	TiⅠ

TiⅡ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥16
	TifS1/2/4
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-6G-6/16-FefS-02/11/12
	郭晋浩
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥16
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6G-6/16-FefS-02/10/12
	郭晋浩
	手工
	GTAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥16
	FefS
	02/10/12

	GMAW-4F-07/09/19
	郭晋浩
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1F、2F、4F
	不适用
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeⅡ-6G-6/48-Fef3J
	郭晋浩
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/


2.7 深圳市建安（集团）股份有限公司
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeI-1G-12-Fef3J
	黎清新
	手工
	SMAW
	FeI
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-6FG-8/60-Fef3J
	廖国时
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤16
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-6G-5/60-Fef3J
	廖国时
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-6G-14/133-Fef3J
	黎清新
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeIV-6FG-6/57-Fef4
	廖国时
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef4
	/

	SMAW-FeIV-6G-6/57-Fef4
	李全
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef4
	/

	GTAW-FeII

-6FG-6/57-FefS-02/11/12
	李全
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeII

-6G-5/60-FefS-02/11/12
	李全
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GMAW-FeII-6FG-8/60-FefS-11/16
	廖国时
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤16
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII-6G-5/60-FefS-11/16
	廖国时
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII

-6G-14/133-FefS-11/16
	廖国时
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII-1G-12-FefS-11/15/16
	廖国时
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15/16

	SAW-1G(K)-07/09/19
	廖国时
	自动
	SAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeIII-6G-4/57-Fef3J
	丁修华
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤8
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	GTAW-FeIV-6G-3.5/38-FefS-02/10/12
	但河平
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤7
	≥25
	FefS
	02/11/13

	GTAW-FeIV-6FG-6/38-FefS-02/10/12
	但河平
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/13

	GTAW-FeIII-6G-2/57-FefS-02/11/12和SMAW-FeIII-6G(K)-2/57-Fef3J
	黎清新
	手工
	GTAW SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4(GTAW)

≤4(SMAW)
	≥25
	FefS 

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12

〔GTAW〕


2.8 番禺珠江钢管（珠海）有限公司
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	赵应圣
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ
FeⅡ＋FeⅠ
	1G、2G
1F、2F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-3G-12-Fef3J
	赵应圣
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ
FeⅡ＋FeⅠ
	1G、3G、
1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	GMAW-FeII-2G-12-FefS-11/16
	范丁贵
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ
FeⅡ＋FeⅠ
	1G、2G
1F、2F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII-3G-12-FefS-11/16
	范丁贵
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ
FeⅡ＋FeⅠ
	1G、3G、
1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-1G(K)-07/09/19
	范丁贵
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	张云浩
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19


2.9 珠海共同低碳科技股份有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeII-3G-12-Fef3J
	曾小辉
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)
≥600(3G)
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeIV-2G-12-Fef4J
	曾小辉
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4;

Fef4J
	/

	GMAW-FeII-2G-12-FefS-11/16
	曾小辉
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	PAW-1G-07/09/19
	刘伟
	机动
	PAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-FeIV-6G-3/45-FefS-02/10/12
	刘伟
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-3/18-FefS-02/10/12
	刘伟
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-5FG-12/18-FefS-02/10/12
	刘伟
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-5/60-FefS-02/10/12
	刘伟
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/10/12

	FCAW-FeIV-5FG-12/60-FefS-11/15
	刘伟
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GMAW-FeIV-3G-12-FefS-11/16
	刘伟
	手工
	GMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)
≥600(3G)
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII-3G-12-FefS-11/16
	刘伟
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)
≥600(3G)
	FefS
	11/16

	GTAW-FeII-6G-6/45-FefS-02/10/12
	刘伟
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6G-6/45-FefS-02/10/12
	刘伟
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeII-2G-3/18-FefS-02/11/12
	王木旺
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有/无
	≤6
	≥18
	FefS
	02/11/12

	FCAW-FeIV-2G-12-FefS-11/15
	王木旺
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	SAW-1G(K)-07/09/19
	王木旺
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-FeIV-2G-3/18-FefS-02/10/12
	王木旺
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；

1F；2F(R)
	有/无
	≤6
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeII-5FG-3/18-FefS-02/11/12
	王木旺
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥18
	FefS
	02/11/12


2.10 珠海市嘉鑫特种设备检测有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材
外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/60-Fef3J
	陈秀业、石维潘
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	不限
	≥25
	Fef1、
Fef3、Fef3J
	/

	SMAW-FeII-6G-12/57-Fef3J
	陈秀业、王宇、石维潘
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	不限
	≥25
	Fef1、
Fef3、Fef3J
	/

	SMAW-FeII-3G-12-Fef3J
	陈秀业、

王宇、石维潘
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G、1F、2F(R)、3F
	/
	不限
	≥76(1G)
﹥600(3G)
	Fef1、
Fef3、Fef3J
	/

	SMAW-FeIV-6FG-12/60-Fef4J
	陈秀业、周继豪
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeIV-6G-12/57-Fef4J
	陈秀业、王宇、石维潘
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeIV-3G-12-Fef4J
	陈秀业、王宇、石维潘
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、3G、1F、2F(R)、3F
	/
	不限
	≥76(1G)
﹥600(3G)
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeⅢ-6G（K）-37/273-Fef3J
	唐秀华
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；FeⅢ+FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	k
	不限
	≥76
	Fef1、
Fef3、Fef3J
	/

	GTAW-FeII-6FG-12/60-FefS-02/11/12
	王宇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeII-6G-6/57-FefS-02/11/12
	陈秀业、王宇、

石维潘
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeIV-6G-3/22-FefS-02/10/12
	陈秀业、王宇、

石维潘
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	≤6
	≥22
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6G-6/57-FefS-02/10/12
	陈秀业、王宇、

石维潘、周继豪
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6G-7/51-FefS-02/10/12
	陈秀业、王宇、

石维潘、周继豪、唐秀华
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	≤14
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-6G-3/273-FefS-02/11/12
	唐秀华
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；

FeⅢ+FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	≤6
	≥76
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ-5G-7/51-FefS-02/11/12
	唐秀华
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；

FeⅢ+FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	/
	≤14
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GMAW-4F-07/08/19
	石业翩
	机动
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ
	1F、2F(R)、4F
	/
	不限
	不限
	FefS
	07/08/19

	GMAW-1G-06/09/20
	石业翩
	机动
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ
	1G、1F、2F(R)、4F
	/
	不限
	≥76
	FefS
	06/09/20

	GMAW-5FG-06/09/20
	石业翩
	机动
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ
	5FG、1F、2F(R)、4F
	/
	不限
	不限
	FefS
	06/09/20

	SAW-1G(K)-07/09/19
	陈秀业、王宇、石维潘、

石业翩
	机动
	SAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ
	1G、1F
	K
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19


2.11 佛山市锅炉压力容器协会

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	GMAW-1G(K)-07/09/19
	韦小龙
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-2FG(K)-07/09/19
	韦小龙
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	2FG

1F、2F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	GMAW-FeⅡ-2F-12-FefS-11/16
	杨计团
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1F

2F
	不适用
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ-3G-12-FefS-11/16
	杨计团
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

＞600((3G)
	FefS
	11/16

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	韦小龙
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09

/19

	GTAW-FeⅡ-3G-12-FefS-02/11/12
	杨计团
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

＞600((3G)
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/18-FefS-02/11/12
	杨计团
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-4/18-FefS-02/11/12
	杨计团
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤8
	≥18
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-3G-12-FefS-02/10/12
	杨计团
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

＞600((3G)
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6FG-12/18-FefS-02/10/12
	杨计团
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-4/18-FefS-02/10/12
	杨计团
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤8
	≥18
	FefS
	02/10/12

	PAW-1G-07/09/19
	韦小龙
	机动
	PAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	韦小龙
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-2FG(K)-07/09/19
	韦小龙
	机动
	SAW
	各类别钢号
	2FG

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeⅡ-2F-12-Fef3J
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1F ；2F(R)
	不适用
	不限
	不限
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/18-Fef3J
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-6/38-Fef3J
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-3G-12-Fef4
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

 ﹥600(3G)
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/18-Fef4
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-6/38-Fef4
	杨计团
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef4
	/


2.12 广东省能源集团有限公司
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(:mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	GTAW-FeIV

-6G-5/42-FefS-02/10/12
	黎剑聪
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeII

-5FG-2/42-FefS-02/11/12/和SMAW-FeII-5FG（K）-12/42-FeF3J
	李记华
	手工
	GTAW

SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4(GTAW)

不限(SMAW)
	≥25
	FefS 

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12

(GTAW)

	GTAW-FeII

-2G-3/133-FefS-02/11/12 和SMAW-FeII-2G(K)-9/133-Fef3J
	黎剑聪
	手工
	GTAW

SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)

≤18(SMAW)
	≥76
	FefS 

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12

(GTAW)

	GTAW-FeII

-5G-3/133-FefS-02/11/12 和SMAW-FeII-5G(K)-9/133-Fef3J
	黎剑聪
	手工
	GTAW

SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G、4G、5G、

1F、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)

≤18(SMAW)
	≥76
	FefS 

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12

(GTAW)

	GTAW-FeII

-6G-3/133-FefS-02/11/12和SMAW-FeII-6G(K)-7/133-Fef3J
	陈永坤
	手工
	GTAW

SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)

≤14(SMAW)
	≥76
	FefS 

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12

(GTAW)

	GTAW-FeIII

-6G-2/54-FefS-02/10/12和SMAW-FeIII-6G(K)-6/54-FeF3J
	陈永坤

李记华
	手工
	GTAW

SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ＋FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤4(GTAW)

≤12(SMAW)
	≥25
	FefS 

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/10/12

(GTAW)

	GMAW-FeII-3G-12-FefS-11/16
	陈永坤
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G
1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	FefS
	11/16

	SAW-1G(K)-07/09/19
	叶友勇
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、

1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-FeII-3G-12-FefS-11/15
	李汉清
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G
1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	FefS
	11/15

	GTAW-FeⅡ-6G-5/42-FefS-02/11/12
	李汉清
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ-6G-5/60-FefS-02/10/12
	李汉清
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeII-6FG-3/42-FefS-02/11/12和

SMAW-FeII-6FG(K)-Fef3J
	黎剑聪

叶友勇
	手工
	GTAW

SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6

(GTAW)

不限(SMAW)
	≥25
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12

(GTAW)


2.13 大金空调（上海）有限公司惠州分公司

	焊接操作技能教师持证情况
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	项目代号
	持证人
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	SMAW-FeII

-6FG-12/42-Fef3J
	袁明杰
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII

-6G-12/75-Fef3J
	袁明杰
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeIV

-6FG-12/45-Fef4J
	袁明杰
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2 F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	SMAW-FeIV

-6G-12/75-Fef4J
	袁明杰
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4J、Fef4
	/

	GTAW-FeII-6FG

-12/42-FefS-02/11/12
	熊安强
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeII-6G

-12/60-FefS-02/11/12
	叶鸿
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeIV-6FG

-12/45-FefS-02/10/12
	熊安强
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6G

-12/75-FefS-02/10/12
	廖岗
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GMAW-FeII-6G

-12/60-FefS-11/15

(脉冲弧)
	廖岗
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GMAW-FeII

-6G-12/60-FefS-11/16
	熊安强
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	焊接操作技能教师持证情况
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	项目代号
	持证人
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	GMAW-FeII-6FG

-12/42-FefS-11/15

(脉冲弧)
	熊安强
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GMAW-FeII-6FG

-12/42-FefS-11/16
	叶鸿
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-1G(K)-07/09/19
	叶鸿
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	袁明杰
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19


2.14 广东中泽重工有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	FCAW(N20)-FeⅡ-1G-FefS-11/15
	杨神养
	手工
	FCAW
	FeⅠ、FeⅡ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥20

堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-2G(K)-12-FefS-11/15
	李耀富
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-3G(K)-12-FefS-11/15
	李耀富
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有衬垫
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-2G(K)-12-FefS-10/15
	李耀富
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	10/15

	FCAW-FeⅣ-3G(K)-12-FefS-10/15
	李耀富
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有衬垫
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	FefS
	10/15

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	李耀富
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	2F(R)G、5FG

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	GTAW-FeⅡ-5FG(K)-5/60-FefS-02/11/12

和FCAW-FeⅡ-5FG(K)-15/60-FefS-11/15
	杨神养
	手工
	GTAW和或FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、5FG

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	GTAW≤10、FCAW不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

(GTAW) 

11/15

(FCAW)

	GTAW-FeⅡ-6FG(K)-12/14-FefS-02/11/12
	宋大水
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	≥14
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6FG(K)-12/14-FefS-02/11/12
	李耀富
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	≥14
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-12/88-FefS-02/11/12
	李明富
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-3.38/33-FefS-02/11/12
	杨神养
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6.7
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-5FG(K)-5/60-FefS-02/10/12

和FCAW-FeⅣ-5FG(K)-15/60-FefS-11/15
	杨神养
	手工
	GTAW和或FCAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、5FG

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤10

 GTAW

不限

 FCAW
	≥25
	FefS
	02/10/12 GTAW

 11/15

 FCAW

	GTAW-FeⅣ-6FG(K)-12/14-FefS-02/10/12
	李耀富
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	≥14
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-12/88-FefS-02/10/12
	李明富
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-12/88-FefS-02/10/12
	李耀富
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-2.5/14-FefS-02/10/12
	李耀富
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤5
	≥14
	FefS
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ-6FG-12/14-NifS3-02/10/12
	杨神养
	手工
	GTAW
	Ni/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/

NiⅤ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥14
	NifS1/2/

3/4/5/

CufS4
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ-6G-12/88-NifS3-02/10/12
	杨神养
	手工
	GTAW
	Ni/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/

NiⅤ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥76
	NifS1/2/

3/4/5/

CufS4
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ-6G-2.5/14-NifS3-02/10/12
	杨神养
	手工
	GTAW
	Ni/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/

NiⅤ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤5
	≥14
	NifS1/2/

3/4/5

CufS4
	02/10/12

	GTAW-TiⅡ-2G(K)-12-TifS1-02/10/12
	李耀富
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	TifS1/2/4
	02/10/12

	GTAW-TiⅡ-3G(K)-12-TifS1-02/10/12
	李耀富
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有衬垫
	不限
	≥76

(1G)

﹥600

(3G)
	TifS1/2/4
	02/10/12

	PAW-2G(K)-07/09/19
	李耀富  宋大水
	机动
	PAW
	各类别钢号
	1G、2G

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	李明富   宋大水
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW(N20)-FeⅡ-1G-Fef4J
	宋大水
	手工
	SMAW
	FeⅠ、FeⅡ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥20

堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4

Fef4J
	/

	SMAW-FeⅡ-2G(K)-12-Fef3J
	李明富
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G(K)-12-Fef3J
	宋大水
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有衬垫
	不限
	≥76

(1G)

﹥600

(3G)
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG(K)-12/60-Fef3J
	宋大水
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-2G(K)-12-Fef4J
	李明富
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	Fef4

Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-3G(K)-12-Fef4J
	宋大水
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有衬垫
	不限
	≥76

(1G)

﹥600

(3G)
	Fef4

Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG(K)-12/60-Fef4J
	宋大水
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef4

Fef4J
	/


2.15 广东省特种设备检测研究院中山检测院

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动

化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	FCAW-1G(K)-07/09/19
	褥江芳
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	FCAW-FeⅡ-6G-6/60-FefS-11/15
	褥江芳
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	11/15

	SAW-1G(K)-07/09/19
	褥江芳
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	PAW-1G(K)-07/09/19
	褥江芳
	机动
	PAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	GMAW-1G(K)-07/09/19
	褥江芳
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	GMAW-5FG(K)-07/09/19
	褥江芳
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	2F(R)G、5FG、

1F、2F、3F、4F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	GMAW-FeⅡ-6FG-12/50-FefS-11/15
	褥江芳
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	SMAW(N20)-FeⅡ-1G-Fef4
	褥江芳
	手工
	SMAW
	FeⅠ、FeⅡ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥20

堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	褥江芳
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G

1F、2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	褥江芳
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/18-Fef3J
	褥江芳
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-12/50-Fef3J
	褥江芳
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	GMAW-FeⅡ-6G-6/60-FefS-11/15
	罗大宏
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	11/15

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/18-FefS-02/11/12
	罗大宏
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-6G-3/18-FefS-02/11/12
	罗大宏
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6
	≥18
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-3G-12-FefS-02/10/12
	罗大宏
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/50-Fef3J
	罗大宏
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-3G-12-Fef4
	罗大宏
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、3G

1F、2F(R)、3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

﹥600(3G)
	Fef4
	/

	FCAW-FeⅡ-6FG-12/50-FefS-11/15
	罗大宏
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GTAW-FeⅣ-6FG-12/18-FefS-02/10/12
	喻仁
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-12/50-FefS-02/10/12
	喻仁
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-3/18-FefS-02/10/12
	喻仁
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ-6G-6/18-NifS3-02/10/12
	喻仁
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ、/Ⅳ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥18
	NifS1/2/3

/4/5/ CufS4
	02/10/12

	GTAW-TiⅡ-6G-2/25-TifS1-02/10/12
	喻仁
	手工
	GTAW
	TiⅠ、TiⅡ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤4
	≥25
	TifS1/2/4
	02/10/12

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/18-Fef4
	喻仁
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、、1F、2F、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/50-Fef4
	喻仁
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-3/18-Fef4
	喻仁
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ＋

FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤6
	≥18
	Fef4
	/

	SMAW(N20)-FeⅡ-1G-Fef4
	喻仁
	手工
	SMAW
	FeⅠ、FeⅡ
	1G
	不适用
	母材厚度

≥20

堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4
	/


2.16 广东省特种设备检测研究院江门检测院

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属厚度范围(mm)
	管材
外径(mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	FCAW-FeⅣ-3G-6-FefS-11/16
	黄发祥
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	≤12
	1G≥76    3G＞600
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ-3G-6-FefS-11/16
	黄发祥
	手工
	GMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	≤12
	1G≥76    3G＞600
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ-3G-6-FefS-11/16
	黄发祥
	手工
	GMAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	≤12
	1G≥76    3G＞600
	FefS
	11/16

	GMAW-1G(K)-07/08/19
	黄发祥
谭建球
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有
	不限
	≥76
	FefS
	07/08/19

	GTAW-FeⅣ-6FG-12/20-FefS-02/10/12
	谭建球
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/20-FefS-02/11/12
	谭建球
	手工
	GTAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6G-12/20-FefS-02/10/12
	谭建球
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-6G-12/20-FefS-02/11/12
	谭建球
	手工
	GTAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/11/12

	SAW-1G(K)-07/09/19
	谭建球
罗七娣
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-FeⅣ-3G-6-FefS-02/10/12
	罗七娣
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	≤12
	1G≥76    3G＞600
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-3G-6-FefS-02/11/12
	罗七娣
	手工
	GTAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	≤12
	1G≥76    3G＞600
	FefS
	02/11/12

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/20-Fe4J
	谭建球
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	Fef4
Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-5/20-Fe4J
	谭建球
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥20
	Fef4
Fef4J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-5/20-Fe3J
	谭建球
	手工
	SMAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤10
	≥20
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-3G-6-Fef4J
	罗七娣
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	≤12
	1G≥76    3G＞600
	Fef4
Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-2G-6-Fef4J
	罗七娣
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2G、1G
1F、2F
	有/无
	≤12
	≥76
	Fef4
Fef4J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	罗七娣
	手工
	SMAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	3G、1G
1F、2F、3F
	有/无
	不限
	1G≥76    3G＞600
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	罗七娣
	手工
	SMAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	2G、1G
1F、2F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/20-Fe3J
	罗七娣
	手工
	SMAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	Fef1/f3/f3J
	/

	GTAW-FeⅡ-1G-12-FefS-02/11/12
	谭建球
	手工
	GTAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/11/12

	SMAW-FeⅡ-1G-12-Fef3J
	谭建球
	手工
	SMAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G、1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/57-FefS-02/11/12
	罗七娣
	手工
	GTAW
	FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12


2.17 住重福惠动力机械有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	FCAW-FeⅡ-3G(K)-12-FefS-11/15
	彭石冬 唐爱明
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；1F；2F(R)；3F
	有衬垫
	不限
	1G≥76    3G＞600
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-6FG(K)-12/51-FefS-11/15
	彭石冬 唐爱明
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅡ+FeⅠ
	2FG；2FRG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GMAW-4F-07/08/19
	邓国宁张志远
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1F；2F(R)；4F
	不适用
	不限
	不限
	FefS
	07/08/19

	GMAW-4FG(K)-07/08/19
	丁雷
区盛源
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	2FG；2FRG；4FG；1F；2F(R)；4F；
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/08/19

	GTAW-1G-04/07/09/19和GMAW-1G(K)-07/09/19
	丁雷
区盛源
	机动
	GTAW和GMAW
	各类别钢号
	1G；1F
	有/无

(GTAW)

有衬垫(GMAW)
	不限
	≥76
	FefS
	04/07/09/10和07/09/19

	GTAW-FeⅢ/FeⅣ-6G-7/45-Nifs1-02/10/12
	唐海生
	手工
	GTAW
	FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤14
	≥25
	Nifs1/2/3/4/5；CufS4
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-6FG-12/45-FefS-02/10/12
	姜明书唐海生
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ； FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2FG；2FRG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ-6G-7/45-FefS-02/10/12
	唐海生
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ； FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤14
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-8/64-FefS-02/10/12
	唐海生
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤16
	≥25
	FefS
	02/10/12

	SAW-1G(K)-07/09/19
	姜明书

陈六老
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G；1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW(N3)-FeⅡ-2G-66-Nif3
	姜明书张记军
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ
	1G；2G
	不适用
	≥3(堆焊试件厚度)
	≥76
	Nifs1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-FeⅢ/FeⅣ-6G(K)-10/58-Nif3
	张记军
	手工
	SMAW
	FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤20
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-FeⅢ-6FG(K)-12/45-Fef3J
	王玉永张记军
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2FG；2FRG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅢ-6G(K)-12/60-Fef3J
	王玉永
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢFeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG(K)-12/64-Fef4J
	姜明书张记军
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG；2FRG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6G(K)-12/45-Fef4J
	姜明书
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SW-4S-07
	姜明书陈继球
	机动
	SW
	各类别钢号
	1S；2S；4S
	不适用
	不适用
	不适用
	不适用
	07


2.18 广东建成机械设备有限公司
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	GMAW-FeⅡ-1G-12-FefS-11/15
	黄茂盛
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G
1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	GMAW-FeⅡ-5FG-12/14-FefS-11/15
	黄茂盛
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	 2F(R)G、5FG
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥14
	FefS
	11/15

	GMAW-FeⅣ-5F-12/57-FefS-11/15
	邓文贤
	手工
	GMAW
	FeⅣ；FeⅣ
＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1F、2F(R)、3F、4F、5R
	不适用
	不限
	不限
	FefS
	11/15

	GTAW-FeⅡ-1G-12-FefS-02/11/12
	邓文盛
邓文贤
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G
1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ-5FG-12/14-FefS-02/11/12
	邓文盛
邓文贤
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	 2F(R)G、5FG
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥14
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-1G-12-FefS-02/10/12
	邓文盛
邓文贤
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ
＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G
1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/10/12

	SAW-1G(K)-07/09/19
	曾海明
张杰锦
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeⅡ-1G-12-Fef3J
	曾海明
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G
1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-5FG-12/14-Fef3J
	黄茂盛
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	 2F(R)G、5FG
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥14
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-5FG(K)-12/14-Fef3J
	张杰锦
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+FeⅠ
	 2F(R)G、5FG
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥14
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-1G-12-Fef4J
	曾海明
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G
1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4
Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-2FG(K)-12/57-Fef4J
	黄茂盛
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	 2F(R)G
1F、2F(R)
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4
Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-5FG-12/14-Fef4J
	曾海明
邓文盛
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	 2F(R)G、5FG
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥14
	Fef4
Fef4J
	/

	GTAW-FeⅡ-6G-2/57-FefS-02/11/12
和
SMAW-FeⅡ-6G(K)-3/57-Fef3J
	张杰锦
	手工
	GTAW
和
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
(GTAW)
K
(SMAW)
	GTAW≤4
SMAW≤6
	≥25
	FefS(GTAW)
Fef1/f3/f3J
(SMAW)
	02/11/12
(GTAW)

	GTAW-FeⅣ-6G-2/57-FefS-02/10/12
和
SMAW-FeⅣ-6G(K)-3/57-Fef4J
	张杰锦
	手工
	GTAW
和
SMAW
	FeⅣ；FeⅣ
＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
(GTAW)
K
(SMAW)
	GTAW≤4
SMAW≤6
	≥25
	FefS(GTAW)
Fef4/Fef4J
(SMAW)
	02/10/12
(GTAW)


2.19 湛江市质量安全技术协会

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅡ-2G-12-FeF3J
	梁振强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-6/60-Fef3J
	梁振强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/20-Fef3J
	梁振强
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-2G-12-Fef4J
	梁振强
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4；

Fef4J；
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-6/60-Fef4J
	梁振强
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef4；

Fef4J；
	

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/20-Fef4J
	梁振强
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	Fef4；

Fef4J；
	/

	SMAW（N14）-FeⅡ-1G-Fef4
	林智超
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥14

堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4
	/

	GTAW-FeⅡ

-6G-6/60-FefS-02/11/12
	陈战
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6G-6/60-FefS-02/10/12
	陈战
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-6FG-12/22-FefS-02/11/12
	陈战
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥22
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6FG-12/20-FefS-02/10/12
	陈战
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、4FG、5FG、6FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/10/12

	GMAW-FeⅡ

-1G（K）-12-FefS-11/16
	林智超
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G

 1F；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	SAW-1G(K)-07/09/19
	林智超
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G

 1F；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19


2.20 广东粤凯机械有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	GMAW-FeⅡ-1G(K)-12-FefS-11/16
	林志超
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；1F；
	有衬垫
	不限
	1G≥76
1F不限
	FefS
	11/16

	GTAW-FeⅡ-6G-6/60-FefS-02/11/12
	林志超
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6G-6/60-FefS-02/10/12
	林志超
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	SAW-1G(K)-07/09/19
	林志超
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G

1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	SMAW(N12)-FeⅡ-1G-Fef4
	林田荣
	手工
	SMAW
	FeⅠ、FeⅡ
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥12

堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	林田荣
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；

1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	1G≥76

3G＞600
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/18-Fef3J
	林飞
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥18
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/60-Fef3J
	林田荣
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-12/102-Fef3J
	林田荣
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-6/60-Fef3J
	林飞
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-5FG-12/18-Fef4
	林飞
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、5FG

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	不限
	≥18
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/60-Fef4
	林田荣
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-6/60-Fef4
	林飞
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef4
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-6/60-Fef4
	林田荣
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef4
	/


2.21 广东茂化建集团有限公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅢ-6G-12/70-Fef3J
	杜广华

柯高
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1；

Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅢ-6FG-12/60-Fef3J
	杜广华

柯高
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1；

Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/70-Fef4J
	杜广华

柯高
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/60-Fef4J
	杜广华

柯高
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW(N10)-FeⅡ

-6G-70-Fef4J
	杜广华
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW(N10)-FeⅡ

-6G-108-Fef4J
	柯高
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW(N10)-FeⅡ

-2G-Nif3
	柯高
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥76
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW(N10)-FeⅡ

-6G-70-Nif3
	杜广华

梁明甘
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-6G-12/70-Nif3
	刘亚勇

柯高
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-5FG-12/60-Nif3
	刘亚勇
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	2F(R)G；2FG；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-6FG-12/60-Nif3
	杜广华
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	2F(R)G；2FG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ-6FG-12/70-Nif3
	杜广华

柯高
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	2F(R)G；2FG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	GTAW-FeⅡ

-6G-12/70-FefS-02/11/12
	梁明甘
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10、11/12

	GTAW-FeⅢ-6G-12/70-FefS-02/10/12
	柯茂林

梁明甘

柯高
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ

-6FG-12/60-FefS-02/10/12
	柯高
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ/FeⅠ

-6FG-12/19-FefS-02/11/12
	柯茂林

刘亚勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	FefS
	02/10、11/12

	GTAW-FeⅣ

-6G-12/70-FefS-02/10/12
	梁明甘

柯茂林

柯高
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS；
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ

-6G-12/70-FefS-03/11/12
	杜广华

刘亚勇
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS；
	03/10、11/12

	GTAW-FeⅣ

-6FG-12/19-FefS-02/10/12
	柯茂林

刘亚勇
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ

-6FG-12/60-FefS-02/10/12
	柯高
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW(N10)-FeⅡ

-6G-70-FefS-02/11/12
	柯茂林
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW(N10)-FeⅡ

-6G-70-NifS3-02/11/12
	柯茂林

梁明甘
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/11/12

	GTAW-NiⅢ

-6G-12/70-NifS3-02/10/12
	柯茂林

杜广华
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ

-6FG-12/19-NifS3-02/10/12
	柯茂林

刘亚勇
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/

Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/10/12

	GTAW-A1Ⅱ

-2G(K)-12-A1fS2-02/11/14
	莫小平

杜广华
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	AlfS1/2/3
	02/11/14

	GTAW-A1Ⅱ

-3G(K)-12-A1fS2-02/11/14
	莫小平

杜广华
	手工
	GTAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G； 3G；

1F；2F(R)；3F；
	有衬垫
	不限
	1G≥76

3G＞600
	AlfS1/2/3
	02/11/14

	GTAW-TiⅡ

-1G(K)-3-TifS1-02/10/12
	莫小平
	手工
	GTAW
	TiⅠ；TiⅡ
	1G

1F；
	有衬垫
	≤6
	≥76
	TifS1；TifS2；TifS4；
	02/10/12

	GTAW-TiⅡ

-5FG(K)-3/18-TifS1-02/10/12
	莫小平

柯高
	手工
	GTAW
	TiⅠ；TiⅡ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤6
	≥18
	TifS1/2/4
	02/10/12

	GTAW-TiⅡ

-6FG(K)-3/18-TifS1-02/10/12
	柯高
	手工
	GTAW
	TiⅠ；TiⅡ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤6
	≥18
	TifS1/2/4
	02/10/12

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	柯高

柯茂林
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G；1F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	GMAW-FeⅡ

-1G-12-FefS-11/16/15
	刘亚勇

杜广华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16/15

	GMAW-FeⅡ

-2FG-12/60-FefS-11/16/15
	刘亚勇

杜广华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	2FG；2FRG；

1F；2F(R)；
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16/15

	GMAW-FeⅡ

-6G-12/70-FefS-11/16
	刘亚勇

杜广华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅡ

-6FG-12/60-FefS-11/16
	刘亚勇

杜广华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GMAW-FeⅣ

-1G-12-FefS-11/16/15
	刘亚勇

杜广华
	手工
	GMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；1F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16/15

	GMAW-FeⅣ

-2FG-12/60-FefS-10/16/15
	刘亚勇

杜广华
	手工
	GMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG；2FRG；

1F；2F(R)；
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	10/16/15

	GMAW-A1Ⅱ

-2G(K)-12-A1Fs2-11/15
	莫小平

杜广华
	手工
	GMAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	AlfS1/2/3
	11/15

	GMAW-A1Ⅱ

-3G(K)-12-A1fS2-11/15
	莫小平

杜广华
	手工
	GMAW
	AlⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅴ
	1G； 3G；

1F；2F(R)；3F；
	有衬垫
	不限
	1G≥76

3G＞600
	AlfS1/2/3
	11/15

	GMAW-2G(K)-07/09/19
	刘亚勇
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-3G(K)-07/09/19
	刘亚勇
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G； 3G；

1F；2F(R)；3F；
	有衬垫
	不限
	1G≥76

3G＞600
	FefS
	07/09/19

	GMAW-(N10)-2G-07/09/19
	莫小平
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G；2G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	FCAW-FeⅡ

-6G-12/60-FefS-11/15
	柯高
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-6G-12/70-FefS-11/15
	刘亚勇

莫小平
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ

-6FG-12/60-FefS-11/15
	柯高
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅢ/FeⅠ

-5FG-12/60-FefS-11/15
	刘亚勇

莫小平
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ

-6G-12/70-FefS-11/15
	刘亚勇

莫小平

柯高
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ

-5FG-12/60-FefS-11/15
	刘亚勇

莫小平
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ

-6FG-12/60-FefS-11/15
	柯高
	手工
	FCAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW(N10)

-FeⅡ-2G-FefS-11/15
	刘亚勇
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-2G(K)-07/09/19
	李流生
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	FCAW-3G(K)-07/09/19
	李流生
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	FCAW(N10)-2G-07/09/19
	刘亚勇
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G； 2G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10

堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-2G(K)-07/09/19
	李流生

柯茂林

柯高
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G； 2G；

1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW(N20)-1G-07/09/19
	李流生

柯茂林
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥20

堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	EGW-3G(K)-07/08/19
	李流生

柯高
	机动
	EGW
	各类别钢号
	3G
	有衬垫
	不限
	3G≥600
	FefS
	07/08/19

	GTAW-FeⅣ-6G-3/12-FefS-02/10/12
	杜广华

谭杰东
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS；
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ-6G-3/12-FefS-03/11/12
	杜广华

谭杰东
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS；
	02/10、11/12

	GTAW-FeⅢ-6G-3/12-FefS-02/10/12
	杜广华

谭杰东
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅡ-6G-3/12-FefS-02/11/12
	杜广华

谭杰东
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ/FeⅡ

-6FG-12/12-FefS-02/11/12
	杜广华

谭杰东
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；

FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6FG

-12/12-FefS-02/10/12
	杜广华

谭杰东
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥12
	FefS
	02/10/12

	GMAW-6G(K)-07/09/19
	杜广华

谭杰东
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	07/09/19

	SAW-2FG(K)-07/09/19
	刘亚勇

李流生
	机动
	SAW
	各类别钢号
	2FG;1F；2F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-2FG(K)-07/09/19
	刘亚勇

李流生
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	2FG;1F；2F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeⅡ-6GX-16/508-Fef2
	刘亚勇

杜广华
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	5GX(立向下)；

6G X(立向下)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-3/508-Fef2和

SMAW-FeⅡ-6GX(K)-13/508-Fef2
	杜广华

李流生
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	1G；2G；3G；4G；6G;5GX(立向下)；6GX(立向下)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2
	/

	SMAW-FeⅡ-6GX-3/508-Fef2和

SMAW-FeⅡ-6GX(K)-13/508-Fef3J
	刘亚勇

杜广华
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	5GX(立向下)；6GX(立向下)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2; Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6GX-3/508-Fef2和

SMAW-FeⅡ-6G(K)-9/508-Fef3J
	杜广华
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	5GX(立向下)；6GX(立向下)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2; Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6GX-3/508-Fef2和FCAW-

FeⅡ-6GX(K)-13/508-FefS-11/15
	李流生
	手工+

机动
	SMAW

FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ十Ⅰ
	5GX(立向下)；6GX(立向下)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef2; 
	11/15


2.22 茂名重力石化装备股份公司

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeⅡ-6G-12/48-Fef3J

	李桂才
颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-12/89-Fef3J
	蔡李海
何国庆
颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/48-Fef3J
	李桂才
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6FG-12/60-Fef3J
	颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅢ
-2FG(K)-12/43-Fef3J
	李桂才
颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeⅣ-6G-12/60-Fef4J
	蔡李海
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ
-6G-13.49/114-Fef4J
	何国庆
颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ
-2FG(K)-12/57-Fef4J
	李桂才
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ
-2FG(K)-12/60-Fef4J
	颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ
-6FG(K)-12/42-Fef4J
	蔡李海
颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW-NiⅢ
-6G(K)-13.49/114-Nif3
	何国庆
颜峰
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥76
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW-NiⅢ
-2FG(K)-12/57-Nif3
	何国庆
颜峰
	手工
	SMAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW(N10)-FeⅡ-1G-Fef4J
	蔡李海
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；
	不
适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	Fef4；Fef4J
	/

	SMAW(N10)-FeⅡ-1G-Nif3
	蔡李海
颜峰
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；
	不
适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW(N9.53)
-FeⅢ-6G-73-Nif3
	李桂才
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不
适用
	堆焊母材厚度≥9.53；堆焊厚度不限
	≥25
	Nif1/2/3/4/5；Cuf4
	/

	SMAW(N9.53)
-FeⅢ-6G-73- Fef4J
	李桂才
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不
适用
	堆焊母材厚度≥9.53；堆焊厚度不限
	≥25
	Fef4；Fef4J
	

	GTAW-FeⅡ
-6G-12/68-FefS-02/11/12
	陈鸿光
张伟勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ
-6FG-12/14-FefS-02/11/12
	张文勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥14
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅡ
-6FG-12/19-FefS-02/11/12
	覃雄福
张文勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅢ
-6G-12/73-FefS-02/10/12
	陈鸿光
张伟勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ
-6FG-12/48-FefS-02/10/12
	覃雄福
张文勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅢ
-6G-6/120-FefS-02/10/12和
SMAW-FeⅢ-6G(K)-12/120-Fef3J
	何国庆
颜峰
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
(GTAW)
K
(SMAW)
	≤12
(GTAW)
不限
(SMAW)
	≥76
	FefS和
Fef1/f3/f3J
	02/10/12（GTAW）

	GTAW-FeⅣ
-6G-12/70-FefS-02/10/12
	陈鸿光
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ
-6G-12/73-FefS-02/10/12
	张伟勇
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ
-6FG-12/14-FefS-02/10/12
	张文勇
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥14
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeⅣ
-6FG-12/19-FefS-02/10/12
	覃雄福
张文勇
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	FefS
	02/10/12

	GTAW(N10)-FeⅡ
-1G-FefS-02/12
	陈鸿光
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	02/12

	GTAW(N10)-FeⅡ
-1G-NifS3-02/12
	陈鸿光
张文勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/12

	GTAW(N9.53)-FeⅢ
-6G-73-FefS-02/12
	张伟勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不适用
	堆焊母材厚度
≥9.53；
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	02/12

	GTAW(N9.53)-FeⅢ
-6G-73-NifS3-02/12
	张文勇
张伟勇
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不适用
	堆焊母材厚度
≥9.53；
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/12

	GTAW-NiⅢ
-6G-12/70-NifS3-02/10/12
	陈鸿光
张伟勇
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/10/12

	GTAW-NiⅢ
-6FG-12/19-NifS3-02/10/12
	何国庆
张伟勇
	手工
	GTAW
	NiⅠ/Ⅱ/Ⅲ/Ⅳ/Ⅴ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥19
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/10/12

	FCAW-FeⅡ
-2G(K)-12-FefS-11/15
	何国庆
覃雄福
	手工
	FGAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ
-2FG(K)-12/60-FefS-11/15
	何国庆
	手工
	FGAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ
-2G(K)-12-FefS-11/15
	何国庆
覃雄福
	手工
	FGAW
	FeⅣ；
FeⅣ+
FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；
1F；2F(R)；
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ
-2FG(K)-12/60-FefS-11/15
	覃雄福
	手工
	FGAW
	FeⅣ；
FeⅣ+
FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW(N10)-FeⅡ
-1G-FefS-11/15
	何国庆
覃雄福
	手工
	FGAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW(N10)-FeⅡ-2G-FefS-11/15
	颜峰
	手工
	FGAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	GTAW-1G(转动)-05/07/09/19
	张文勇
何国庆
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G(转动)
1F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	GTAW-5FG(K)-05/07/09/19
	蔡李海
颜峰
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	2FG；2FRG；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	SAW-1G(K)-07/09/19
	李桂才
颜峰
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G(转动)
1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SAW-2FG(K)-07/09/19
	李桂才
颜峰
	机动
	SAW
	各类别钢号
	2FG

1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	不限
	FefS
	07/09/19

	SAW(N20)-1G-07/09/19
	蔡李海
覃雄福
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥20
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	GTAW(N10)-1G-73-05/07/09/19
	蔡李海
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	05/07/09/19

	FCAW(N10)-1G-07/09/19
	蔡李海
颜峰
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	ESW(N20)-1G-07/09/19
	蔡李海
颜峰
	机动
	ESW
	各类别钢号
	1G
	不适用
	堆焊母材厚度≥20
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	SW-4S-07
	李桂才
	机动
	SW
	各类别钢号
	1S；2S；4S
	不适用
	不适用
	不适用
	不适用
	不适用

	GTAW-5G-05/07/09/19
	杨开发
莫文梦
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G；3G；4G；5G； 
1F； 3F；4F；
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	05/07/09/19

	FCAW(N10)-FeⅡ-6G-FefS-11/15
	覃雄福
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
	不适用
	堆焊母材厚度≥10
堆焊厚度不限
	≥76
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-5FG(K)-12/60-FefS-11/15
	覃雄福
蔡李海
	手工
	FCAW
	FeⅣ；
FeⅣ+
FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG；2FRG；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-5FG(K)-12/60-FefS-11/15
	覃雄福
蔡李海
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；
FeⅡ+ FeⅠ
	2FG；2FRG；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅣ-3G(K)-12-FefS-11/15
	覃雄福
蔡李海
	手工
	FCAW
	FeⅣ；
FeⅣ+
FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有衬垫
	不限
	≥76

＞600
	FefS
	11/15

	FCAW-FeⅡ-3G(K)-12-FefS-11/15
	覃雄福
蔡李海
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有衬垫
	不限
	≥76

＞600
	FefS
	11/15
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	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	SAW-1G(K)-07/09/19
	杨烈平
	机动
	SAW
	FeⅠ；
FeⅡ；FeⅢ；FeⅣ
	1G
1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeII-1G-12-Fef3J
	杨烈平
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G； 
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	GMAW-FeII-2FG-12/57-FefS-11/16
	杨烈平
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16



	GTAW-FeII-1G-12-FefS--02/11/12
	钟英波
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G； 
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeII-1G-5/57- FefS--02/11/12
	钟英波
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G； 
1F；
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeIV-2FG-10/20-FefS
	杨江
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	≤20 
	≥20
	FefS
	/

	GTAW- FeII-2FG-10/20 -FefS
	冯文
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	 ≤20
	≥20
	FefS
	/

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	PAW-1G-07/09/19
	冯文
	机动
	PAW
	FeⅠ；
FeⅡ；FeⅢ；FeⅣ
	1G； 
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	SMAW-FeIV-6FG-12/20-Fef4
	梁新凯
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥20
	Fef4
	/

	SMAW-FeII-6FG-12/20-Fef3J
	梁新凯
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥20
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeIV-6G-5/45-Fef4
	梁新凯
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef4
	/

	SMAW-FeI-6G-5/45-Fef1
	梁新凯
	手工
	SMAW
	FeI
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef1
	/

	GTAW-FeII-6G-3/16-FefS-02/10/12
	梁新凯
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥16
	FefS
	02/10/12  

	GTAW-FeIV-6G-4/16-FefS-02/10/12
	梁新凯
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ 
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤8
	≥16
	FefS
	02/10/12  

	GTAW-FeII-6FG-12/20-FefS-02/10/12
	梁新凯
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/10/12

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	GTAW-FeIV-6FG-12/20-FefS-02/10/12
	梁新凯
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥20
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeII-6G-2/57-FefS-02/11/12            
	陈伟锋
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤4
	≥25
	FefS
	02/11/12           

	SMAW-FeII-6G（K）-4/57-Fef3J
	陈伟锋
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤8
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	    GTAW-FeIV-6G-4/48-FefS-02/10/12
	陈伟锋
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤8
	≥25
	FefS
	02/10/12 

	GTAW-FeII-6FG-12/14-FefS-02/11/12

	陈伟锋
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥14
	FefS
	02/11/12


	GTAW-FeIV-6FG-12/57-FefS-02/10/12
	陈伟锋
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6FG-12/14-FefS-02/10/12
	陈伟锋
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥14
	FefS
	02/10/12 

	GTAW-FeIV-6G-4/48-FefS-02/10/12
	刘庆辉
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤8
	≥25
	FefS
	02/10/12   

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	GTAW-FeIV-5FG-5/20- FefS -02/10/12
	刘庆辉
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤10
	≥20
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeIV-5FG（K）-7/20-Fef4
	刘庆辉
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；5FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤14
	≥20
	Fef4
	/

	SMAW- FeII-1G-12-Fef3J
	侯树基
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G； 
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeI/FeII-2FG-12/57-Fef3J
	侯树基
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；2FRG；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-1G-5/57-Fef3J
	侯树基
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G 
1F
	有/无
	≤10
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-6G-6/57-Fef1
	陈肇兴
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1
	/

	GMAW-FeII-2G-12-FefS-11/16
	李富华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII-2G-5/57-FefS-11/16
	李富华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	≤10
	≥25
	FefS
	11/16

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	GMAW-FeII-2FG-12/57-FefS-11/16
	李富华
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16

	GTAW-FeIV-2FG-6/45-FefS-02/10/12
	李富华
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-1G-6/45-FefS-02/10/12
	李富华
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G
1F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-1G-6-FefS-02/10/12
	李富华
	手工
	GMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G
1F
	有/无
	≤12
	≥76
	FefS
	02/10/12

	SAW-1G(K)-07/09/19
	李富华
	机动
	SAW
	FeⅠ；
FeⅡ；FeⅢ；FeⅣ
	1G
1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-FeII-2FG-12/57-FefS-11/16
	陈荣斌
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥25
	FefS
	11/16



	GMAW-FeII-2G-5/57-FefS-11/16
	陈荣斌
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	 ≤10
	≥25
	FefS
	11/16



	SMAW-FeI/FeII-2FG-12/18-FeF3J
	冯昌修
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥18
	Fef1/f3/f3J
	/

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料
类别代号
	试件位置
代号
	衬垫
	焊缝金属
厚度范围
(mm)
	管材
外径
(mm)
	填充金属
类别代号
	焊接工艺因素代号

	SMAW-FeII-1G-5/18-FeF3J
	冯昌修
	手工
	SWAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G 
1F
	有/无
	≤10
	 ≥18
	Fef1/f3/f3J
	/

	GTAW-FeIV-2FG-12/18-FefS-02/10/12
	莫景新
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2FG；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥18
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-1G-12-FefS-02/10/12
	莫景新
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G； 
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-1G-5/18-FefS-02/10/12
	莫景新
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G 
1F
	有/无
	≤10
	 ≥18
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeII-1G-12-FeF3J
	岑庆烽
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G； 
1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeII-1G-5/57-FeF3J
	岑庆烽
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G 
1F
	有/无
	 ≤10
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeⅣ-1G-12-Fef4
	易守月
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4
	/

	GTAW-FeⅣ-3G-12-FefS-02/10/12
	陈顺新
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

＞600((3G)
	FefS
	02/10/12

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
	焊接操作技能教师持证情况

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	毛欣
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

＞600((3G)
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-6G-6/38-Fef3J
	黄伟健
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	GTAW-FeⅡ-6G-6/38-FefS-02/11/12
	黄伟健
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeⅣ-6G-6/38-FefS-02/10/12
	黄伟健
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeⅡ-6G(K)-9/57-Fef3J
	王春宇
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤18
	≥25
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	SMAW-FeⅢ-6G（K）-15/273-Fef3J
	王春宇
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ；
FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥76
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	GTAW-FeⅡ-6G-6/42-FefS-02/10/12
	王春宇
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeⅡ-6G(K)-20/273-Fef3J
	信雪冬
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥76
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
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	焊接操作技能教师持证情况
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	可承担的焊工考试项目范围
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	焊接操作技能教师持证情况

	SMAW-FeⅣ-6G(K)-15/159-Fef4J
	刘貌金
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥76
	Fef4/ Fef4J
	/

	SMAW-FeⅡ-3G-12-Fef3J
	李志鹏
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	GMAW-FeⅡ-6G-12/159-FefS-11/15
	李志鹏
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/15

	GTAW-FeⅡ-3G-12-FefS-02/11/12
	蓝绍坚
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	≥76(1G)

＞600((3G)
	FefS
	02/11/12

	SMAW-FeⅣ-6G(k)-2/57-Fef4J
	刘仔平
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤4
	≥25
	Fef4/ Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG-12/57-Fef4J
	李正斌
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef4/ Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6G(k)-2/57-Fef4J
	钟振南
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤4
	≥25
	Fef4/ Fef4J
	/

	SMAW-FeⅣ-6FG(K)-9/16-Fef4
	张金虎
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤18
	≥16
	Fef4
	/

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围
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	焊接操作技能教师持证情况

	GTAW-1G-05/07/09/19
	张金虎
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ； FeⅢ； FeⅣ；
	1G；
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	05/07/09/19

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	贾晨
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	SMAW-FeⅡ-2G-12-Fef3J
	杨堂武
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/Fef3/Fef3J
	/

	GTAW-FeⅣ-6G-6/38-FefS-02/10/12
	莫本喜
	手工
	GTAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeⅣ-1G-12-Fef4
	何永强
	手工
	SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；
1F；
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4
	/
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	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材

外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	GTAW-FeⅢ-6FG-8/50-FefS-02/10/12
	姬腾欢
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2FG；2FRG；4FG；5FG；6FG；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤16
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeIV-6G-8/45-FefS-02/10/12
	姬腾欢
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤16
	≥25
	FefS
	02/10/12

	SMAW-FeIII-6G(K)-11/51-Fef3J
	姬腾欢
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢFeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	≤22
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SMAW-FeIII-5FG(K)-12/50-Fef3J
	姬腾欢
	手工
	SMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	2FG；2FRG； 5FG； 1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	Fef1；Fef3；Fef3J
	/

	SAW-1G(K)-07/09/19
	黄军
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G；1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-1G-04/07/09/19
	黄军
	机动
	GTAW
	各类别钢号
	1G；1F
	有/无
	不限
	不限
	FefS
	04/07/09/19

	SW-4S-07
	黄军
	机动
	SW
	各类别钢号
	1S；2S；4S
	不适用
	不适用
	不适用
	不适用
	07

	FCAW-FeII-

5FG(K)-12/57-FefS-11/15
	黄军
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅡ+FeⅠ
	2FG；2FRG； 5FG； 1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GMAW-4F(K)-07/08/19
	李浩
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	1F；2F(R)；4F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/08/19

	FCAW-FeII-3G(K)-12-FefS-11/15
	李浩
	手工
	FCAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；1F；2F(R)；3F
	有衬垫
	不限
	≥76(1G)

≥600(3G)
	FefS
	11/15

	GTAW-FeIII/FeIV-

6G-8/51-NifS3-02/10/12
	李浩
	手工
	GTAW
	FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤16
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；Cuf4
	02/10/12

	GTAW-FeIII-

6G-10/48-FefS-02/10/12
	李浩
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ；FeⅢ+FeⅠ/Ⅱ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤20
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GMAW(N4)-3GX-07/09/19
	吴健波
	机动
	GMAW
	各类别钢号
	3GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	不限
	不限
	07/09/19

	GMAW(N4)-FeⅢ-3GX-51-NifS3-11/15
	 吴健波
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ
	3GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	11/15

	GMAW(N4)-FeⅣ-3GX-51-NifS3-11/15
	吴健波
	手工
	GMAW
	FeⅣ
	3GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	11/15

	GTAW(N4)-FeⅢ-6GX-51-NifS3-02/11/12
	吴健波
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ
	1G、2G、3GX、
4G、5GX、6GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/11/12

	GTAW(N4)-FeⅣ-6GX-51-NifS3-02/11/12
	吴健波
	手工
	GTAW
	FeⅣ
	1G、2G、3GX、
4G、5GX、6GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	02/11/12

	GMAW(N4)-FeⅢ-3GX-51-FefS-11/15
	吴健波
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ
	3GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GMAW(N4)-FeⅣ-3GX-51- FefS -11/15
	吴健波
	手工
	GMAW
	FeⅣ
	3GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	11/15

	GTAW(N4)-FeⅢ-6GX-51- FefS-02/11/12
	李浩
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ
	1G、2G、3GX、
4G、5GX、6GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW(N4)-FeⅣ-

6GX-51- FefS -02/11/12
	李浩
	手工
	GTAW
	FeⅣ
	1G、2G、3GX、
4G、5GX、6GX
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GMAW(N4)-FeⅢ-2G-51-NifS3-11/15
	李浩
	手工
	GMAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ
	1G、2G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	11/15

	GMAW(N4)-FeⅣ-2G-51-NifS3-11/15
	李浩
	手工
	GMAW
	FeⅣ
	1G、2G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	NifS1/2/3/4/5；CufS4
	11/15

	GTAW(N4)-FeⅢ-
2G -51- FefS -02/11/12
	李浩
	手工
	GTAW
	FeⅠ；FeⅡ；FeⅢ
	1G、2G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW(N4)-FeⅣ-
2G -51- FefS -02/11/12
	李浩
	手工
	GTAW
	FeⅣ
	1G、2G
	不适用
	堆焊母材厚度

≥4
堆焊厚度不限
	≥25
	FefS
	02/11/12


2.25 广州起重机械有限公司
	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料类别代号
	试件位置代号
	衬垫
	焊缝金属厚度范围 (mm)
	管材外径 (mm)
	填充金属类别代号
	焊接工艺因素代号

	GMAW-FeII-3G-12-FefS-11/16
	李佳哲
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	1G≥76     3G＞600
	FefS
	11/16

	GMAW-FeII-4G-12-FefS-11/16
	李文渊
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；4G；
1F；2F(R)； 4F；5F
	有衬垫
	不限
	1G≥76     4G＞600
	FefS
	11/16

	FCAW-FeII-3G-12-FefS-11/15
	丘志平
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；3G；
1F；2F(R)；3F
	有/无
	不限
	1G≥76      3G＞600
	FefS
	11/15

	SAW-1G(K)-07/09/19
	丘志平
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G；1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	FCAW-2F-07/09/19
	李文渊
	机动
	FCAW
	各类别钢号
	1F；2F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GMAW-FeII-5FG-12/108-FefS-11/16
	李文渊
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	2FG；2FRG；5FG；1F；
2F(R)3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	SMAW-FeII-6G-12/70-Fef3J
	李佳哲
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	不限
	≥25
	Fef1/f3/f
3J
	/

	FCAW-FeII-6G(K)-12/70-FefS-11/15
	丘志平
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；
1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有衬垫
	不限
	≥25
	FefS
	11/15

	FCAW-FeII-2G(K)-12-FefS-11/15
	李佳哲
	手工
	FCAW
	FeⅠ/Ⅱ；
FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；
1F；2F(R)
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/15


2.26.汕头市潮阳区旭阳职业技术学校  

	焊接操作技能教师持证情况
	可承担的焊工考试项目范围

	项目代号
	持证人
	机动化程度
	焊接方法代号
	金属材料

类别代号
	试件位置

代号
	衬垫
	焊缝金属

厚度范围

(mm)
	管材
外径

(mm)
	填充金属

类别代号
	焊接工艺因素代号

	GMAW-FeII-1G(K)-12-FefS-11/16
	江先浩
	手工
	GMAW
	FeⅠ/Ⅱ
FeⅡ＋FeⅠ
	1G、
1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	11/16

	GTAW-FeIV-6G-3/42-FefS-02/10/12
	白建军
	手工
	GTAW
	FeⅣ；FeⅣ

＋FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤6
	≥25
	FefS
	02/10/12

	GTAW-FeII-6FG-3/16-FefS-02/11/12和SMAW-FeII-6FG（K）-9/16-Fef3J
	白建军
	手工
	GTAW和SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	2F(R)G；4FG；5FG；6FG；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)

≤18(SMAW)
	≥16
	FefS 

(GTAW)； Fef1/f3/f3J  (SMAW)
	02/11/12

〔GTAW〕

	GTAW-FeII-6G-6/42-Fefs-02/11/12
	彭功
	手工
	GTAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；2G；3G；4G；5G；6G；

1F；2F(R)；3F；4F；5F
	有/无
	≤12
	≥25
	FefS
	02/11/12

	GTAW-FeIV-6G-3/89-Fefs-02/10/12和SMAW-FeIV-6G(K)-9/89-Fef4J
	彭功
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅣ；
FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)

≤18(SMAW)
	≥76
	FefS

(GTAW)

Fef4、Fef4J (SMAW)
	02/10/12
(GTAW)

	GTAW-FeII-6G-3/89-Fefs-02/11/12和SMAW-FeII-6G(K)-9/89-Fef3J
	彭功
	手工
	GTAW
SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)

≤18(SMAW)
	≥76
	FefS

(GTAW)

Fef1/f3/f3J (SMAW)
	02/11/12
(GTAW)

	SMAW-FeII-1G-12-Fef3J
	杨秀峰
	手工
	SMAW
	FeⅠ/Ⅱ；

FeⅡ+FeⅠ
	1G；

1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef1/f3/f3J
	/

	SAW-1G(K)-07/09/19
	杨秀峰
	机动
	SAW
	各类别钢号
	1G、1F
	有衬垫
	不限
	≥76
	FefS
	07/09/19

	GTAW-FeIV-5FG-3/16-FefS-02/10/12和SMAW-FeIV-5FG(K)-3/16-Fef4
	陈喜财
	手工
	GTAW

和

SMAW
	FeⅣ；

FeⅣ+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	2F(R)G、5FG、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无

(GTAW)

K

(SMAW)
	≤6(GTAW)；≤6(SMAW)
	≥16
	FefS(GTAW)；Fef4/f4J

(SMAW)
	02/10/12 (GTAW)

	SMAW-FeI-6G-6/42-Fef3J
	陈喜财
	手工
	SMAW
	FeⅠ
	1G、2G、3G、4G、5G、6G、

1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有/无
	≤12
	≥25
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeI-5FG（K）-6/16-Fef3J
	王四新
	手工
	SMAW
	FeⅠ
	2F(R)G、5FG、
1F、2F(R)、3F、4F、5F
	有衬垫
	≤12
	≥16
	Fef1/f3/f3J
	/

	SMAW-FeIV-lG-12-Fef4
	王四新
	手工
	SMAW
	FeⅣ；FeⅣ

+FeⅠ/Ⅱ/Ⅲ
	1G、

1F
	有/无
	不限
	≥76
	Fef4
	/


注：
1.公布的手工焊项目中，若属对接焊缝或管板角接头项目，则也可承担各类角焊缝项目考试，且母材厚度和管径不限。

2.公布的机动焊和自动焊项目中，若属对接焊缝、板材角焊缝或管板角接头项目，则也可承担各类角焊缝项目考试，且母材厚度和管径不限；若属管材角焊缝项目，则承担相应管材角焊缝项目时，其母材厚度和管径不限。

3.手工焊焊工采用管材和板材角焊缝试件，其角焊缝焊件尺寸范围分别按《特种设备焊接操作人员考核细则》表A—10和A—11的有关说明，焊机操作工角焊缝焊件尺寸范围不限。
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